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Dziekujemy za dokonanie zakupu naszego oprogramowania!

Jest nam niezwykle mito, ze zdecydowali sie Paristwo na wybdér produktu firmy CAD Projekt K&A.
Niniejszy dokument w przystepny sposéb poprowadzi Pafstwa przez proces instalacji i wprowadzi
Panistwa w zagadnienia zwigzane z pracg w naszym unikalnym programie do uzyskiwania optymalnych
wzorcow rozkroju ptyt meblowych.

Jezeli jednak napotkajg Panstwo problemy przy instalacji lub podczas pracy z programem, prosimy
o skontaktowanie sie z naszym wsparciem technicznym pod numerem +48 61 642 90 82 lub adresem
e-mail: pomoc@cadprojekt.com.pl.

Szkolenia

Zachecamy réwniez do skorzystania ze szkolen, dzieki ktérym praca z naszym oprogramowaniem
bedzie jeszcze prostsza i bardziej efektywna. Oferujemy szkolenia indywidualne lub grupowe
(maksymalnie 6 uczestnikéw) na réznych poziomach zaawansowania, w siedzibie naszej firmy. Wiecej
informacji na temat szkoler znajdg Panstwo w dziale Cennik oraz Szkolenia na naszej stronie
internetowej.

Prawa autorskie

Ten dokument jest chroniony prawami autorskimi wfasnosci intelektualnej CAD Projekt K&A. Kopiowanie, dystrybucja i/lub
modyfikowanie ponizszego dokumentu jest dozwolone na warunkach umowy licencyjnej. Umowa licencyjna jest dostepna w formie
elektronicznej przy instalacji programu.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie, w tym adresy URL i inne odwotania do internetowych witryn w sieci Web, mogq ulec
zmianie bez powiadomienia. Firma CAD Projekt K&A zastrzega sobie réwniez mozliwos¢ wprowadzenia zmian w zasadach
funkcjonowania wsparcia technicznego bez uprzedniego powiadomienia. W przypadku koniecznosci zmiany numerdw telefonéw
stosowne informacje podawane bedq na naszej stronie internetowej www.cadprojekt.com.pl.
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1. Wprowadzenie

Program CAD Rozkrdéj rozmieszcza poszczegélne formatki na dowolnie zdefiniowanych
arkuszach w taki sposdéb, aby pozostato jak najmniej niewykorzystanej powierzchni. Wyniki
dziatania programu przedstawia podglad, przedstawiajacy najbardziej ekonomiczne
rozmieszczenie formatek (Rys. 1). Program zostat zaprojektowany w sposdb umozliwiajacy
wspétprace z bazami mebli kuchennych programéw CAD Kuchnie i CAD Decor PRO, oraz
z Modutem Szaf Wnekowych. Moze réwniez dziata¢ catkiem niezaleznie. Jest przeznaczony
w szczegolnosci dla wytwérni mebli i zaktadéw stolarskich.
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Rys. 1 -zoptymalizowany rozkréj arkusza o wymiarach 3000 x 2000

2. Instalacja programu CAD Rozkréj v. 4.X

Uwaga! W przypadku systemdw operacyjnych Windows Vista, Windows 7, Windows 8/8.1
i Windows 10 wymagane sq prawa administratora.

Uwaga! Klucz zabezpieczajgcy HASP nie powinien by¢ wpiety do portu USB komputera podczas
instalacji programu! Nalezy go tam umiescic dopiero po jej pomysinym zakoriczeniu.

Uwaga! Jesli CAD Rozkrdj zostat zakupiony jako modut dodatkowy do programu CAD Kuchnie lub
CAD Decor PRO, jego instalator bedzie obecny na ptycie instalacyjnej programu CAD Kuchnie lub
CAD Decor PRO. W tym wypadku proces instalacyjny programu CAD Rozkrdj przebiegnie jako
jeden z krokéw instalacji catego systemu. Wiecej szczegotow znajdq Paristwo w instrukcjach
instalacji programdéw CAD Kuchnie i CAD Decor PRO.

2.1. Zmiana ustawien systemu dla Windows Vista, 7, 8/8.1i 10

Przed przystgpieniem do instalacji programu CAD Rozkréj w systemach Windows Vista,
Windows 7, Windows 8/8.1 lub Windows 10 nalezy zmienié¢ ustawienia systemu, istotne
dla prawidtowej pracy programu. W zaleznosci do wersji systemu procedura ta nieznacznie
sie rozni. W celu zmiany ustawien we wszystkich przypadkach nalezy wejs¢ do ,Panelu
sterowania” i klikng¢ ikone ,,Konta uzytkownikéw” (wyglad klasyczny) (Rys. 2) lub ,Konta
i bezpieczenstwo rodzinne” (podglad kategorii) (Rys. 3).
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2.1.1. Zmiana ustawien dla systemu Windows Vista

Jesli uzywaja Panstwo systemu Windows Vista, po przejsciu do ustawien kont w ,,Panelu
sterowania”, nalezy wybra¢ opcje ,Wiacz lub wylacz funkcje Kontrola konta
uzytkownika” (Rys. 4) i na kolejnej planszy odznaczy¢ polecenie ,Uzyj funkcji Kontrola
konta...” (Rys. 5). Po wytgczeniu funkcji zatwierdzi¢ zmiane przyciskiem ,0k”. W tym
momencie system zazgda ponownego uruchomienia komputera. Po restarcie wytgczona
kontrola konta pozwoli na bezkonfliktowa prace z instalatorem programu CAD Rozkrdj.
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Rys. 2 - wybor ikony , Konta uzytkownikéw” w systemie Windows Vista, 7 lub 8 - wyglad klasyczny
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Rys. 3 - wybor ikony , Konta i bezpieczenstwo rodzinne” w systemie Windows Vista, 7 lub 8 - widok kategorii
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» Panel sterowania » Konta ufytkownikéw

Plik Edycja Widok Marzedzia Pomoc

Zadania Wprowad# zmiany w koncie uzytkownika

Utwérz dysk resetowania hasta

Zmier swoje hasio

Zarzadzaj hasfami sieciowymi X fi—
. . Usur swoje hasto ‘
Skonfiguruj zaawansowane Zrnier swoj obraz X
—_—

whasciwosci profilu
uzytkownika

Administrator
Chronione hastem

@ Zmien swojg nazwe konta

Q") Zmien typ swojege konta
Zmien moj
srodowi:

@ Zarradzaj innym kontem
I 'C" Wiaez lub wylacz funkcje Kontrola konta uzytkownika I

Rys. 4 - wtaczenie/wytaczenie funkcji ,,Kontrola konta uzytkownika” w systemie Windows Vista

33_. v Panel i » Konta ugy ikéw b Wacz lub wylacz funkcje Kentrola kenta uzytkownika <[4

Plic Edyca Widok Narzedzia Pomoc

Wiacz funkgje Kontrola konta uzytkownika, aby lepiej zabezpieczyé komputer

Kentrola kenta uzytkownika pemaga zapebiegad nieautoryzowanym zmianom na kemputerze, Zalecane jest
pozostawienie tej funkcji wiaczonej, aby poméc w ochronie komputera.

I [ Uzyj funkeji Kontrola kenta uzytkownika, aby poméc w ochronie komputera I

Rys. 5 - wytaczona funkcja ,,Uzyj funkcji Kontrola...” w systemie Windows Vista

2.1.1. Zmiana ustawien dla systemu Windows 7, 8/8.1, 10
W systemach Windows 7, 8/8.1 i 10 nalezy wyfgczy¢ kontrole konta uzytkownika. W tym
celu w pierwszej kolejnosci nalezy przejs¢ do panelu sterowania i wybra¢ pozycje ,Konta
uzytkownikéw”, a nastepnie opcje ,Zmien ustawienia funkcji Kontrola konta uzytkowni-
ka” (Rys. 6). W tym momencie otworzy sie nowe okno ,Ustawienia kontroli konta
uzytkownika”, w ktérym przy uzyciu suwaka nalezy ustali¢ najnizszy poziom kontroli (tzn.
wytgczy¢ jg catkowicie) (Rys. 7). Aby zatwierdzi¢ zmiane ustawien, nalezy klikngé przycisk
»OK”. Poniewaz kontrola konta jest domysinie wigczona, po zmianie ustawien tej funkcji
pojawi sie jeszcze prosba o potwierdzenie, ze uzytkownik zezwala programowi User
Account Control Settings (Ustawienia kontroli konta uzytkownika) na dokonanie zmian
na komputerze (Rys. 8).
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Rys. 6 - zmiana ustawien funkcji ,Kontrola konta uzytkownika” w systemie Windows 7, 8/8.1 oraz 10
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& Ustawienia kontroli konta uzytkownika = o
~
Wyhbierz, kiedy powiadamiaé o zmianach na komputerze

Kontrola konta uzytkownika pormaga zablokewat potencialnie szkodliwym programom mozlinoéé

wprowadzenia zmian na komputerze. B o s )
Wiece informacji o ustawieniach kontroli konta d X

. e Czy cheesz zezwolié nastepujacemu programowi na

wprowadzenie zmian na tym komputerze?

Nigdy mrie nie powiadamiaj, gdy:

f 3 (@3 Mazwa programu: UserAccountControlSettings
®  Aplikacje prébujz instalowa¢ oprogramowanie lub 4'/ oo X
wprowadzaé zmiany na komputerze " Sprawdzony wydawca: Microsoft Windows
=T ®  Wprowadzam zmiany w ustawieniach systemu
Windows D P gl [ Tak Nie
Zdecyduj kiedy sa wysSwietl
- @ Niemlecane Rys. 8 - potwierdzenie wprowadzenia zmian

i w ustawieniach komputera
ie powiadamiaj nigdy

[ ®ox Anulyj

Rys. 7 - wytaczona kontrola konta uzytkownika
w systemach Windows 7, 8/8.1 oraz 10

Aby ostatecznie wytaczy¢ kontrole, nalezy wybra¢ ,Tak”. System zazada ponownego
uruchomienia komputera. Po restarcie wytgczona kontrola konta pozwoli na
bezkonfliktowa instalacje i prace z programem CAD Rozkrd;.

2.2. Wiasciwa instalacja programu CAD Rozkrdj

Program CAD Rozkrdéj mozna zainstalowac¢ na dwa sposoby: z ptyty DVD lub z linku. Aby
rozpoczac instalacje programu CAD Rozkrdj z ptyty instalacyjnej nalezy umiesci¢ ja w na-
pedzie DVD-ROM komputera. Program instalacyjny powinien uruchomi¢ sie automaty-
cznie. W przypadku zablokowania opcji autostart instalacje nalezy uruchomi¢ recznie.
W celu recznego rozpoczecia instalacji nalezy odszukac plik o nazwie CADRozkroj.exe na
ptycie instalacyjnej (Ten komputer = Stacja dyskéw DVD) i uruchomié go. Jest to plik

=
oznaczony ikona: .

W przypadku instalacji z linku nalezy pobraé spakowany instalator, a nastepnie rozpakowac
go i uruchomic plik EXE (np.: CAD_Rozkroj_4_0_0_00_PL.exe).

= po zainicjowaniu instalacji wyswietli sie okno z informacjami o programie instalacyj-
nym (Rys. 10), z ktérymi nalezy sie zapoznag;

= przed rozpoczeciem instalacji nalezy zamkngé wszystkie programy na komputerze;

= aby przejs¢ do kolejnego etapu nalezy
wybrac przycisk ,,Dalej >”;

= instalacje mozna przerwa¢ w dowol- R

nym momencie, wybierajgc przycisk

"Anuluj”’ jednak w takiej Sytuacji eInsta\a_qamejastzaknﬁ:znna.Jaze\ipmgmwsuja_terg%pr_ngramnie

L X zostanie zainstalowany. Mozna ponowié instalacje pozniej,

program CAD Rozkrdéj nie zostanie uruchamiajac pakict Instalatora.

poprawnie zainstalowany i nie bedzie Cay cheesz przenwad instalacje ?

dziatat, o czym uzytkownik zostanie

ostrzezony (Rys. 9); instalacje mozna Tak [ ome

ponowi¢ w dowolnym momencie; Rys. 9 — przerwanie instalacji
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Instalagja - CAD Rozkrgj 4 =

o NEM

Witamy w Kreatorze instalacji
programu CAD Rozkréj 4.

Instalator zainstaluje teraz program CAD Rozkrd) 4.0.0.0 na
Twoim kemputerze,

Zalecane jest zamknigcie wszystkich innych uruchomionych
programdw przed rozpoczeciem procesu instalacj.

Viybierz przycisk Dalej, aby kontynuowat, lub Anuluj, aby
zakoriczy¢ instalacie.

Anuluj

Rys. 10 - kreator instalacji

po wybraniu ,Dalej >” nastepng czynnoscia jest wskazanie miejsca na dysku, w ktérym
pliki programu CAD Rozkréj majg zostaé zainstalowane (Rys. 11);

domyslng lokalizacjg jest C:\CADProjekt\CADRozkroj;
aby wybrac¢ inng lokalizacje instalacji, nalezy wybra¢ przycisk ,,Przegladaj” i w nowo
otwartym oknie wskaza¢ folder zapisu (Rys. 12);

Instalacja - CAD Rozkrgj 4

Wybierz docelowa lokalizacje
(Gdzie ma byc zainstalowany program CAD Rozkrdj 47

Instalator zainstaluje program CAD Rozkrdj 4 do ponizszego folderu,

Iliknij przycisk Dalej, aby kontynuowac. Jesli cheesz okreslic inny folder, Kiknij przycisk

Przegladaj.

\CADProiek

Potrzeba przynajmniej 39,8 MB wolnego miejsca na dysku.

< Wstecz ‘ Dalej =

Wskaz folder

Przegladaj...

Wybierz folder z ponizsze; listy, a nastspniz wyblerz praycisk OK.

C:\CADProjekt\CADRozkroj4

4 &, Dysk lokalny (C:) ~
- (1. CADProjeki]
- | Dodatki Edytor Baz
DWXDowngrader
GenUPDcache
Meble
MS0Cache
Perflogs
Pliki programéw (x26)
Presupuestos

Program Files

ProgramData
bt

Anj

x|

Anuluj

Rys. 11 - domyslna Sciezka instalacji programu

Rys. 12 — wybor folderu zapisu

nastepne okno dialogowe stuzy do wskazania dodatkowych zadan, czyli do utworzenia
ikony programu na pulpicie komputera (Rys. 13);
jesli ikona ma by¢ utworzona, nalezy zaznaczy¢ opcje ,,Utwdrz ikone na pulpicie”

(Rys. 13);



Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

= aby przejs¢ do kolejnego etapu instalacji nalezy klikng¢ przycisk ,,Dalej >” ;

Zaznacz dodatkowe zadania
Ktére dodatkowe zadania majg byé wykonanz?

Zaznacz dodatkowe zadania, ktdre Instalator ma wykonat podezas instalacj programu
CAD Rokrdj 4, a nastepnie Kiiknij przycisk Dalej, aby kontynuowat.

Dodatkone euys
Utwérz ikone na pulpice

| < Wstecz H Dalej > ‘ ‘ Anuluj

Rys. 13 — wybor dodatkowych zadan

= wyswietli sie okno z informacjg, ze instalator jest gotowy do rozpoczecia witasciwej
instalacji; aby jg rozpoczgé, nalezy wybrac przycisk , Instaluj” (Rys. 14);

Gotowy do rozpoczecia instalacji
Instalator jest juz gotowy do rozpoczeda instaladji programu CAD Rozkrdj 4 na
‘twoim komputerze,

Kliknij przydisk Instaluj, aby rozpoczat instalacjs lub Wstecz, jesh cheesz przejrzec lub
zZmienic ustavienia,

IO‘VEMZEQE ﬂ&e’\owa:
C:\CADProjekt\CADRozkroj4

Dodatkowe zadania:
Dodatkowe ikony:
Utwérz ikone na pulpice

[<wstee |[ ety | [ anug |

Rys. 14 - instalator gotowy do rozpoczecia instalacji

= jezeli instalator wykryje uruchomione programy CAD Kuchnie, CAD Decor lub CAD
Decor PRO, poinformuje o tym uzytkownika przed rozpoczeciem wiasciwej instalacji
(Rys. 15);

= zaleca sie zamkniecie wymienionych programéw przed kliknieciem ,,Dalej >”.
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Przygotowanie do instalacji
Instalator przygotowwie instalacje programu CAD Rozkrdj 4 na Twoim
komputerze,

0 Ponizeze aplkacje uzywaig plikdw, ktdre muszag byé uaktualnione przez Instalator.
Zalecane jest aby pozwolic Instalatorowi automatycznie zamknac te aplikacie. Po
zakoriczone] instalaci Instalator podejmie prdbe ich ponownego uruchomienia.

| CADPROIEKT Internet Updste Tool
InteliCAD® 6 Application

(®) Automatycznie zamknij aplikacie
() Nie zamykaj aplikagji

| <wstee || Dalej> | | Anu |

Rys. 15 — ostrzezenie o uruchomionych programach

w trakcie instalacji na ekranie widoczny jest pasek postepu kopiowania poszczegdinych
plikéw programu (Rys. 16);

Instalacja ~
Poczekaj, a2 instalator zainstaluje aplikacje CAD Rozkrdj 4 na Twoim komputerze,

Dekompresja plikdw. ..
C:\CADProjekt\CADRozkroj4\ranslation. xgz

Rys. 16 — postep instalacji

proces instalacji programu CAD Rozkréj trwa od kilku do kilkunastu sekund;

gdy instalacja pomysinie dobiegnie konca, pojawi sie okno z komunikatem
»Zakonczono instalacje programu CAD Rozkrdj 4” (Rys. 17);

po kliknieciu przycisku ,, Zakoncz” program instalacyjny zostanie zamkniety.

w tej chwili w menu Start/Programy pojawi sie ikona uruchamiajgca program

CAD Rozkréj (pojawi sie ona takze na pulpicie, jesli opcja ta zostata wybrana w
podczas instalacji);

program CAD Rozkréj mozna réwniez uruchomi¢ wybierajac plik CADRozkroj4.exe
w miejscu instalacji programu, np. C:\CADProjekt\CADRozkroj\ .
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Instalacja - CAD Rozkréj 4 - o

Zakoniczono instalacje programu
CAD Rozkroj 4

Instalator zakoriczytinstalacje programu CAD Rozkrdj 4 na
Twoim komputerze. Aplikacja moze by¢ uruchomiona poprzez
uzyde zainstalowanych skrétdw.

Kliknij przycisk Zakoncz, aby zakonczyé instalacie.

[ zakonz ]

Rys. 17 — instalacja zakoriczona

przy pierwszym uruchomieniu aplikacji CAD Rozkrdj konieczne jest wpisanie kodu
rejestracyjnego w oknie ,Kodowanie”, ktére otworzy sie automatycznie (Rys. 18);
kod rejestracyjny otrzymali Paristwo na Karcie Rejestracyjnej przy zakupie programu;

po wpisaniu kodu, nalezy
go zatwierdzi¢ poprzez
wybor przycisku ,,0k”;
kod niepetny lub niepra-
widtowy wyswietli sie na
26tto (Rys. 19)

po podaniu i zatwierdze-
niu prawidtowego kodu,
mozna od razu rozpo-
czal prace z programem
CAD Rozkréj 4.

Kodowanie

0K Al

Rys. 18 — okno do wprowadzenia kodu rejestracyjnego programu

Kodowanie

[

Rys. 19 - kolor z6tty oznacza niekompletny lub btedny kod

3. Pierwsze kroki w programie CAD Rozkrdj — opis funkcji

3.1. Gtéwne okno programu

Okno programu CAD Rozkrdj pokazuje sie natychmiast po jego uruchomieniu (Rys. 20).
Dokonuje sie w nim wszelkich ustawiern zwigzanych z konfiguracjg dziatania programu,
wczytywania i zapisywania projektéw rozkroju oraz definiowania formatek i arkuszy ktére

maja by optymalizowane.

Uwagal! Projekt rozkroju to plik w ktérym zapisana jest kompletna zawartos¢ listy formatek, listy
arkuszy i magazynu elementéw dodatkowych.

12



Plic Opcje Bazadanych Informaje

Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

x

é Edyt formatks

é Usufi formatke ‘ Filt listy.

‘ a Optymalizuirozksd; [F3] |

Dhugosé

Szerokosé llos¢ Strukdura. Okleina, Wateriat

Magazyn atkus2y [F10]

Magazyn formatek.

E Elementy dodatkawe [F11]
Impor poiedpncee szafki

Impoit szaf vingkowych

Tiph pracy

Szemokodt azu

Dodaj atkusz ‘ éEdylmavkusz ‘

é Usuri arkuisz

Nadmiar sigia formatek

Lp. Nawa

Diugosé Szerokoét lloge strudura Waterial

Opis dleceria

S2c2eqety decenia

Oformalek na iécie ozkioi
Qarkuszy wmagazyrie

W gornej czesci okna

zawierajace funkcje konfiguracyjne (Rys. 21). Okno
jest podzielone na trzy czesci (Rys. 22).

Plic Opcje Bazadanych Informacie

Rys. 20 — gtéwne okno programu CAD Rozkréj 4.X

znajduje sie menu gtéwne,

Plik  Opcje

Baza danych  Informacje

Rys. 21 — menu konfiguracyjne

E Dodai fomatke

é Edpli formatke

éuSun’mmaxke ‘ AT Fillisty

-

Lp. Nazwa

Dhugoét

Szerokost los¢ Strukdura Okigina Wateriat

LISTA FORMATEK

Magazyn arkuszy [F10]

g Magazyn formatek

E Elementy dodatkowe [F11]

Import pojedyncei szafki
Import dlecenia

Import s2af wrgkowych
Tigh pracy

E Seerkosé raaeu

Madmiar ciecia formatek. |

Diodai arkusz ‘ éEdylulavKusz

Lp. Nazwa

Diugos¢ Szerokost liog¢ Strukdura Wateriat

LISTA ARKUSZY

PANEL FUNKCJI

Opis zlecenia

Szezeqsly zlecenia

0 fomatek naliscie rozkiois
D arkuiszy w magazymie

Rys. 22 — okno programu CAD Rozkréj 4.X podzielone na 3 czesci
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Gorna tabelka to lista formatek przeznaczonych do rozkroju. Zawiera nazwy, wymiary,
ilos¢, strukture ustojenia, okleinowane krawedzie i materialy, a takie numery
identyfikacyjne formatek, ktéry wyswietlany jest na podgladzie uzyskanego wzorca
rozkroju. Pod tabelg podawane jest pole powierzchni oraz obwéd formatek, znajdujacych
sie aktualnie na liscie rozkroju.

Opcje listy formatek:
= trzy przyciski powyzej tabeli stuza do dodawania, edytowania oraz usuwania formatek:

Dodajformatke Ecyhui formatkg E Usufi formatke

= jkona »Wydruk listy formatek projektu” - stuzy do drukowania zestawienia
formatek przeznaczonych do rozkroju (moze by¢ nieaktywna jesli program nie wykryt
zadnej zainstalowanej drukarki w systemie).

= przycisk ,Filtr listy” A® - pozwala tymczasowo ukry¢ formatki z okreslonego materiatu,
aby nie byty optymalizowane.

= cztery ikony z prawej strony stuzg do:

- tworzenia nowego projektu (nastepuje przy tym zamkniecie biezgcego projektu):
- wezytywania projektu rozkroju z dysku:
- dotaczania listy formatek zapisanej w pliku CAD Rozkréj do biezacej listy formatek:
- zapisywania biezgcego projektu na dysku:
Dolna tabelka to , Lista arkuszy”. Wyswietlajg sie na niej wszystkie arkusze przeznaczone

do rozkroju, ich nazwa, wymiary w milimetrach, ilo$¢, struktura utozenia stojow oraz
materiat z jakiego sg wykonane.

= trzy przyciski z lewej strony powyzej tabeli arkuszy stuzg do dodawania, usuwania

= ikona ,,Wydruk listy arkuszy z projektu” stuzy do drukowania zestawienia arkuszy
przeznaczonych do rozkroju (moze by¢ nieaktywna jesli program nie wykryt zadnej
zainstalowanej drukarki w systemie).

i edytowania istniejgcych arkuszy

= przycisk ,,Filtr listy” pozwala tymczasowo ukry¢ arkusze z okreslonego materiatu,
aby nie byty optymalizowane.

= przycisk ,,Oblicz liczbe arkuszy” (Rys. 23) pozwala wstepnie obliczy¢ ile arkuszy o
podanych wymiarach jest niezbednych aby rozmiesci¢ formatki znajdujgce sie na liscie
rozkroju. Nie jest to petna optymalizacja, nie wyswietla sie podglad rozkroju,
podawana jest tylko przyblizona liczba potrzebnych arkuszy (Rys. 24). Jest to
przydatne, aby wiedzieé¢, jaka jest minimalna liczba arkuszy, ktérg nalezy pobrac z
magazynu, aby rozkroi¢ wszystkie formatki.

Oblicz liczbe arkuszy Wynik obliczen
‘umiary arkusza wzorcowego : -
Dot G mmrold Do wykonania rozkroju niszbednych jest minimunn: 2 srkuszy o
00 . wymiarach 30002000
] J % [0 Jest to liczba przyblizona dla ciecia w pasach pionawych.
Przelicz | Anuluj | OK
Rys. 23 - uruchomienie funkgji ,,Oblicz liczbe arkuszy” Rys. 24 — wynik dziatania kalkulatora arkuszy
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Pod tabelg podawane jest pole powierzchni arkuszy przeznaczonych do rozkroju (w m?).
Z prawej strony wyswietlany jest ,,Panel funkcji” (opis ikon znajduje sie w punkcie 3.6.

,Funkcje ikon w menu <<Panel funkcji>>" na stronie 22).

W dolnej czesci gtdbwnego okna programu (patrz: Rys. 20 i 22
na stronie 13) znajduje sie pole ,Opis zlecenia”, w ktérym
mozna poda¢ nazwe projektu. Klikajac na przycisk ,,Szczegoty

. B . , . .
zlecenia” = mozna podac dalsze informacje na
temat zlecenia, w nowo otwartym oknie ,Dane o zleceniu”

Dane o zleceniu B

Nazwa zamawiajaoego
Uliea
Kod Mieiscawosc

Telefon

NIF

(Rys. 25).
ak
Rys. 25 - okno ,,Dane o zleceniu”
3.2. Funkcje gtéwnego menu - zakfadka ,,Plik”
1) ,Nowy projekt (Ctrl + N)” - tworzy nowy projekt rozkroju,
usuwajac biezgce listy formatek, arkuszy i elementéw piik |
dOdatkOWyCh. MNowy projekt Ctrl+N
Otworz projekt Ctrl+0
2) ,Otworz projekt (Ctrl + O)” - faduje z dysku zapisany Zapisz projekt CtrlsS
wczesniej projekt, usuwajac biezacy. Zapisz projeld jako...
Import 3
3) ,Zapisz projekt (Ctrl + S)” - zapisuje biezgcy projekt Eksport g
w wybranej lokalizacji na dysku. Zamkn program cubeq

"Rys. 26 — menu,,,Plik”

4) ,,Import” - pozwala na zaimportowanie plikéw w nastepujacych formatach:

plikow formatek CadRozkrojl - pozwala wczyta¢ z dysku liste formatek utworzong
w poprzednich wersjach programu;

plikow tekstowych - umozliwia wczytanie listy formatek w pliku tekstowym TXT lub
CSV. Dzieki temu mozliwe jest szybkie pobranie listy formatek do rozkroju z innych
aplikacji. Po wybraniu tej opcji pojawi sie okno z komunikatem, informujagcym o
wymaganym formacie pliku (Rys. 27). Po jego zatwierdzeniu, otworzy sie okno
wyszukiwania, w ktérym nalezy znalez¢ lokalizacje zapisu plikéw TXT lub CSV, kliknaé
na plik do importowania i zatwierdzi¢ wybér ,,0k”. Formatki zapisane we wskazanym
pliku wyswietlg sie na liscie rozkroju. Jednga z aplikacji, z ktérej mozna w ten sposéb
szybko importowad listy formatek, jest Modut Szaf Wnekowych. Wiecej informacji na
ten temat znajdg Panstwo w Rozdziale 9 ,, Wspdfpraca z Modutem Szaf Wnekowych” na
stronie 53.

plikow tekstowych ze stanem magazynu - funkcja analogiczna do powyiszej z ta
réznicg, ze importowane pliki zawierajg dane o arkuszach dostepnych w magazynie.
Stuzy miedzy innymi do pobierania listy domysinych arkuszy z bazy Modutu Szaf
Whnekowych.

Uwaga! Przyktadowy plik tekstowy wraz z omdowieniem elementéw sktadowych przedstawiono
w rozdziale 8 ,Tworzenie plikéw tekstowych do zaimportowania” na stronie 52.
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UWAGA | > ||

Akceptowany format pliku tekstowego:
nazwa;dlugoiészerokostilose
ubs sszerokoscilosd okleina-dhugosé;
okleina-szerokasé
w kelejnych liniach, bez spacji.

Preyklad poprawnego opisu:
Formatks1;1830:2750; ;H;Maho#;G okleina_géma;D okleina_dolna;P
okleina_prawaiL okleina_lewe;

To polecenie spoweduje usuniecie sktuslng listy formatek.
Cay cheesz importowac plik?

Tak Nie

Rys. 27 — informacja o wymaganym formacie pliku
tekstowego z danymi formatek

Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

UWAGA

nazwa ark

o Akceptowany format pliku tekstowego:

Przyklad poprawnego opisu:
Arkusz1;1830;2750;10:V:Mahork

Cay cheeszimportowaé plik?

Tak Nie

Rys. 28 — informacja o wymaganym formacie pliku

tekstowego z dany!

= baz MS Access - pozwala na wczytanie bazy w formacie MDB;

'mi magazynu

= plikdw zestawien Edytora Szafek Uzytkownika - Edytor Szafek to modut standardowy
do programu CAD Decor PRO i dodatkowy do programu CAD Kuchnie, w ktérym mozna
tworzy¢ dowolne szafki kuchenne i zapisa¢ zestawienie ich elementéw sktadowych do
plikdw CXL. Dzieki omawianej opcji importu pliki CXL mogg zosta¢ wczytanie na liste
rozkroju. Aby wygenerowac zestawienie w Edytorze Szafek, nalezy po zaprojektowaniu
nowej szafki rozwing¢ menu goérne ,Informacje”, wybraé pozycje ,Zestawienie
elementow konstrukcyjnych”, w nowo otwartym oknie klikng¢ ikone ,Zapisz
zestawienie do pliku CAD Rozkréj” i wskazac lokalizacje zapisu pliku CXL.

5) ,Eksport” - pozwala na wyeksportowanie zestawienia

na dwa sposoby:

Wiydruk listy formatek projektu  [E4

w| Szerol

Opoie wydruku

| Dhugosc

ko

= opcja ,Lista formatek do pliku HTM” - otwiera okno * St

»Wydruk listy formatek projektu”, w ktérym mozna
wybrac opcje wydruku i wezytac plik z logo, ktére ma

w| Materi

iak

Okleinowanie
w| Okleina Dhugasé
| Okleina Szerokose
| Sortowarnie listy fomatels
| Grupowanie listy formatel

by¢ widoczne na wyeksportowanej liscie (Rys. 29). Po i o e
zatwierdzeniu ustawien przyciskiem ,,0k”, otwiera sie

okno ,Lista formatek” (Rys. 30). Zestawienie w nim EYEY
zawarte mozna wydrukowaé lub zapisa¢ na dysku T

komputera w formacie HTM.

= opcja ,Eksport do pliku DDK” — opcja ta pozwala na
wyeksportowanie zestawienia formatek do pliku

w formacie DDK (Rys. 31).

| o

o W

= ‘Wielkasé czcionki

Anulij

Rys. 29 - ustawienia wydruku

sty formatek

6) ,Zamknij program (Ctrl + Q)" - zamyka program, pozwalajac zapisa¢ biezacy projekt.
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Lista formatek a
a |

4 Gt (4299, Coiprzsin 1 -

i«
2xNieokresiona
Brak

Braoza
Braoza

2xpct-dab
Brak

P-60) 51
s
Fos4L)

ay
D8l(D_FES A1)

oy B
Brzoza  Brak
Brak  Grzoza  Brak
Nieokresion Brak.
Nieoksesiony LP G D

|Powirzchia formatek 93040547 m2

Lita stk 20160921 - CADRo2k] 4000 () CADProokt KA

Rys. 30 — okno , Lista formatek”, eksport do pliku HTM

] szafy_zamowienie — Notatnik = iz
Plik Edycja Format Widok Pomoc
Dab,688728.B,BBBGBB.9,§cianaiprawa,9,TRUE,2,B,Nieukreﬁlona,B,2,Nieokreﬁlona,Nieokr‘eﬁlona,Nieokfes’lona
Dab,@00600.8,000600.0,Sciana_lewa,5,TRUE,2,@,Nieokreslona,®,2, Nieokreslona, Hieokreslona, Nieokreslona
Dab,800720.0,000100.0,Podtoga,1@,TRUE, 2,8,Nieokreslona,d,2,Nieckreslona,Nieokreslona,Nieckreslona
Rys. 31 - przyktadowa lista formatek wyeksportowana do pliku DDK
3.3. Funkcje gtéwnego menu - zaktadka ,,Opcje” —
Druga zaktadka menu gérnego, zawiera funkcje porraunen g ’
onfiguracja optymalizacji »
konfiguracyjne dotyczgce magazynu, sposobu opty- Domyéina struktura materihu .

malizacji, materiatéw, miejsca zapisu projektéw i inne.

1) ,Konfiguracja magazynu” - opcja ta pozwala jedno-
czesnie na zarzadzanie magazynem arkuszy oraz pow-
statymi w trakcie rozkroju odpadami.

e |
Konfiguracja magazynu v
Konfiguracja optymalizacji v
L

Domyslna struktura materiatu

Domyslny materiat formatek
Pamietaj parametry ostatnio dodanych formatek

Konfiguracja autonumeracji zlecenia...

Domyélny materiai formatek
Pamictaj parametry ostatnio dodanych formatek
Konfiguracja autonumeracji zlecenia...

Domyéine grupowanie formatek:

Rys. 32 - menu ,,Opcje”

Automatycznie pobieraj arkusze z magazynu
Automatycznie przenos odpady do magazynu arkuszy
Automatycznie przenos odpady do biezacego projektu
Automatycznie zdejmuj 7 projektu wykorzystane arkusze
. Automatycznie zdejmuj z projektu wykorzystane formatki

Minimalne rozmiary odpadéw (Aktualnie: 0x0)

Domyslne grupowanie formatek T

Rys. 33 - opcje konfiguracji magazynu arkuszy — wyglad domysiny

»2Automatycznie pobieraj arkusze z magazynu” - opcja ta umozliwia automatyczne

pobieranie optymalnej liczby arkuszy z magazynu dla danego zlecenia, w tym z
ustalonymi priorytetami pobierania: tylko cate ptyty (arkusze fabryczne), tylko odpady
lub odpady w pierwszej kolejnosci (opcje te stajg sie dostepne juz po wybraniu opcji
»2Automatycznie pobieraj...” - Rys. 34). Jesli uzytkownik nie wskaze priorytetu pobiera-
nia, program pobierze najbardziej optymalng ilos¢ ptyt, w tym réwniez odpaddéw. Po
wybraniu opcji automatycznego pobierania, z okna gtéwnego znika lista arkuszy.
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_Opcje
Konfiguracja magazynu r E Automatycznie pobieraj arkusze z magazynu
Konfiguracja optymalizacji r Uzywaj tylko odpadow
Domyslna struktura materiatu 4 Uzywaj tylko arkuszy fabrycznych

Domyslny materiat formatek BIsteruptEyanie oopadow

Pamietaj parametry ostatnio dodanych formatek Automatycznie przenos odpady do magazynu arkuszy
Konfiguracja autonumeracji zlecenia... Automatycznie zdejmuj z projektu wykorzystane formatki

Hemysine gripowanie formatek Minimalne rozmiary odpadow (Aktualnie: 0xl)

Rys. 34 - opcje konfiguracji magazynu po wybraniu opcji ,Automatycznie pobieraj arkusze...”

»Automatycznie przeno$ odpady do magazynu arkuszy” - odpady powstate w trakcie
rozkroju beda automatycznie dodane do listy dostepnych arkuszy w gtéwnym
magazynie, zachowujac jednoczesnie wszystkie parametry jakie miat arkusz z ktérego
powstaty.

»Automatycznie przeno$ odpady do biezacego projektu” - opcja ta pozwala, aby od-
pady, powstate w trakcie rozkroju, zostaty automatycznie dodane do listy dostepnych
arkuszy w biezagcym projekcie, zachowujgc jednoczesnie parametry, jakie miat arkusz,
z ktorego powstaty.

»Automatycznie zdejmuj z projektu wykorzystane arkusze” - dzieki tej opcji
wykorzystane w trakcie rozkroju arkusze automatycznie zostang skasowane z listy
dostepnych arkuszy w biezagcym projekcie.

»2Automatycznie zdejmuj z projektu wykorzystane formatki” - wybranie tej opcji po-
woduje, ze rozkrojone formatki przestaja by¢ brane pod uwage przy przeprowadzaniu
kolejnych optymalizacji rozkroju. W takiej sytuacji pozycja danej formatki nie znika
z listy, lecz zostaje oznaczona zielonym , haczykiem" i nie jest uwzgledniana przy
kolejnych rozkrojach. Mozna j3 usung¢ z listy, uzywajg opcji ,,Usun zerowe pozycje”
pod prawym przyciskiem myszy.

»Minimalne rozmiary odpadéw” - wyswietla okno Minimalne rozmiary odpadow [E8
w ktérym mozna zdefiniowaé minimalne wymiary,
powyzej ktérych odpady bedg automatycznie prze-
noszone do magazynu lub na liste arkuszy
dostepnych w biezgcym projekcie (Rys. 35).

Szerokosd [mm) Dbugosé [mm)

m <o

oK | Al

Rys. 35 — minimalne rozmiary odpadéw

2) ,Konfiguracja optymalizacji” — tutaj mozna dobrac ustawienia optymalizacji ciecia.

Opqe:
Kenfiguracja magazynu ry
Kenfiguracja eptymalizacji ] E| Sprawdzaj zgodnosé materiatu formatki i arkusza

Sortuj arkusze wg wielkosci
Poglebiona optymalizacja
Rys. 36 — opcje ,,Konfiéuracji optymaliza-cji"
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4)

5)

6)

7)
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»Sprawdzaj zgodno$¢ materiatu i arkusza” - opcja ta powoduje, ze formatki zostaja
rozmieszczone tylko na arkuszach, ktére majg przypisany identyczny materiat. Formatki
z nieokreslonym materiatem sg rozmieszczane na dowolnych arkuszach. Wytaczenie tej
opcji sprawia, ze program w trakcie optymalizacji nie bierze pod uwage, z jakiego
materiatu sg formatki i arkusz, na ktérym sa rozktadane;

»Sortuj arkusze wg wielkosci” - funkcja ta powoduje, ze w trakcie optymalizacji pro-
gram rozpoczyna rozmieszczanie formatek od najmniejszego arkusza dostepnego na
liscie. Jesli opcja ta jest wytgczona, formatki sa rozmieszczane na arkuszach wedtug
kolejnosci dodania na liste, bez brania pod uwage ich wymiaréw;

»,Pogtebiona optymalizacja” - po wybraniu tej funkcji program bedzie uzywat do
optymalizacji najpierw najmniejsze, a potem coraz wieksze odpady, i dopiero gdy
wszystkie odpady zostang wykorzystane, dopiero wtedy zacznie uzywac arkuszy z
magazynu.

»DomysIna struktura materiatu” - opcja ta

pozwala na zdefiniowanie domysinej
struktury materiatu (Rys. 37).

, . Opcje
,Domyslny materiat formatek” - po Erneenten ,
wybraniu tej opcji otwiera sie okno SRR ’

. L, . Domysina struktura materiatu b lw | wedhz
,Wyboér domysinego materiatu” (Rys. 38), " = S
w ktérym mozna samodzielnie okresli¢ Bk

materiat z ktérego sg wykonane formatki. Rys. 37 - wybér domysinej struktury materiatu

,Pamietaj parametry ostatnio dodanych

formatek” - po zaznaczeniu tej opcji

program zapamieta parametry (wymiary,

strukture, okleine itd.) ostatnio dodanych e
przez uzytkownika formatek e
»Konfiguracja autonumeracji zlecenia” - Nieoketony v
pozwala ustali¢ sposéb automatycznej ‘ e 5 ‘
numeracji projektow (Rys. 39). B —
,Domyélne grupowanie formatek” - opcja Rys. 38 — wybor domysinego materiatu
ta pozwala wiaczac i wytaczac grupowanie

identycznych formatek na liscie. Domysinie

po dodaniu nowych formatek o

parametrach (nazwie, wielkosci, materiale Konfiguracja autonumeragi zlecenia
itd.) takich samych jak parametry formatek

juz obecnych na liscie rozkroju, nie pojawi G o nkokiny[Jdaa

sie nowa pozycja a jedynie zwiekszy sie - .

ilo§¢ formatek danego typu. Po el 2l

zrezygnowaniu z grupowania wtedy kazda
nowo dodana formatka lub grupa
formatek bedzie sie wyswietlata osobno na
liscie.

Rys. 39 - wybdr sposobu autonumeracji zlecenia

19



Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

3.4. Funkcje gtéwnego menu - zaktadka ,,Baza danych”

Menu tej funkcji pojawia sie tylko wéwczas, gdy na dysku komputera znajduje sie przy-
najmniej jedna baza szafek wczytana w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO
(przyktadowa lista baz na Rys. 40). Aby wczytanie nastgpito, podczas tworzenia projektu
w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO, nalezy co najmniej raz wygenerowac jego

wycene (klikngé na ikone ,,Wycena” LE pasku narzedziowym ,,CAD Kuchnie”).
. . Baza danych
1) ,Edytuj parametry szafek” - wybranie tej ] parometry stk
3 : ) Dosprebamysaise 7| | Amsana
opcji  wywotuje okno, na ktérym T BALFOR-MAT “CLBE 130 2015
.. . DREWPOL OSINA - 2011
definiuje sie elementy sktadowe szafek FAMLYLNEZDTS
IMPULS 2010
zawartych w bazach programéw CAD KUCHNEMOFLKE 2015
. . MOELKE KITCHENS 2015
Kuchnie i CAD Decor PRO. SACHSENKUCHEN 2015
SENSQ KITCHENS 2015
S U
Aby méc edytowaé parametry szafek, wevzon
wrzns
naleZy najpierw z l'StV wybrac baze, nad Rys. 40 — bazy wczytane z programu CAD Decor PRO
ktérag zamierzajg Panstwo obecnie
pracowac (Rys. 41). S
Procedura definiowania parametréw paL e 201
szafek zostata opisana w punkcie 7.1. e
»Importowanie zlecenia i definiowanie e
" SauzmoIa
szafek na stronach 44 - 48. SIS KN FURMTURSDAMSE 2914

WEM 2015

Rys. 41 — baza Uniwersalna wybrana do edycji

Standardowo szafki w bazach nie majg przypisanych definicji, ze wzgledu na to, ze kazdy
stolarz moze stosowaé indywidualnie wypracowane technologie. Zatem aby mdc
automatycznie optymalizowac rozkrdj pojedynczych szafek lub catych zlecen z programéw
CAD Kuchnie i CAD Decor PRO, nalezy najpierw okresli¢, z jakich formatek i elementéw
dodatkowych sktadajg sie szafki w bazach, w oparciu o ktére powstajg zlecenia.

Edycja parametréw szafek polega na tym, iz po wybraniu opcji ,,Edytuj parametry...”, a
nastepnie szafki z listy w nowo otwartym oknie ,,Aktualna baza” (Rys. 42), nalezy zdefinio-
wac dla niej formatki sktadowe i wszelkie elementy dodatkowe. Dane te zostang zapisane
w bazie programu CAD Rozkréj w katalogu C:\CADProjekt\CADRozkroj4\Baza_danych\
i beda dostepne przy kazdym ponownym uruchomieniu programu. Wystarczy wiec jedno-
razowo zdefiniowac parametry wybranych szafek z baz, na ktérych Paristwo pracuja, zeby
w przysztosci btyskawicznie mdc generowaé optymalne rozkroje zlecen.

Warto pamieta¢, ze podczas definiowania formatek sktadowych mozna wybraé typ skalo-
wania, jakie CAD Rozkréj ma zastosowad, jesli w konkretnym zleceniu szafka bedzie miata
inne wymiary, niz podane w bazie szafek (tzn. gdy zaistnieje potrzeba zmodyfikowania ich
podczas projektowania). Pozwala to automatycznie rozkrajac takze szafki nietypowe.
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Aktualna baza: C\CADPROJEKT\CAD KUCHNIE V. 6.2.0\B60_Uniwer_2014\szafki.mdb x|
O\ Lista formatek szafki: D_F45-8

Dodsi

/| |

Lista szafek w bazie

* | Nazwa Dhugosé Szerokosc llosé Struktura Okdeina Material

Fole pawisrzchri formatek wynast 0m2

Zestawienie elementéw dodatkowych i ustug dla szafki

>} o |

Nazwa M llogc Cena  Wartosnetto  Uwagi

Warlosé elementtw dodatkowych | ustug wynosi 0,00 2
Wymiary szafki (s/g/h) D_FAS-8: 00680720

Zamkrij

Rys. 42 — okno edycji szafek z wybranej bazy, dostepnej w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO

Uwagal! Jesli program wykryje definicje szafek wykonane w programie CAD Rozkréj 1.0, zostang
one zachowane, ale automatycznie zmieni sie ich format, a tym samym nie bedq juz one dostepne
w poprzedniej wersji programu.

2) ,Dostepne bazy szafek” - wyswietla liste wczytanych baz danych programu CAD
Kuchnie lub CAD Decor PRO (Rys. 41 na poprzedniej stronie). Przypominamy, ze baza
ulega wczytaniu gdy podczas projektowania kuchni w wyzej wymienionych
programach, zostanie przynajmniej raz wygenerowana wycena. CAD Rozkrdj pozwala
na zaznaczenie jednorazowo tylko jednej z nich, ale wybér ten mozna w dowolnej
chwili zmieni¢. Po wybraniu kolejnej bazy zmienia sie lista szafek oraz zlecen
programéw CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO dostepnych do zaimportowania do
aplikacji CAD Rozkrdj.

Istnieje mozliwo$¢ wybrania edytowalnej bazy szafek uzytkownika, utworzonych samo-
dzielnie w Module Tworzenia i Edycji Wtasnych Szafek (jest to modut dodatkowy do
programu CAD Kuchnie, dostepny w standardzie w programie CAD Decor PRO).

3) ,Katalogi baz danych” - po wybraniu tej op- e
e . . ) , Sciezki baz danych progiamu CAD Kuchnie lub CAD Decor PR
CJI OtWO rlzy Sle Okno 4 Konflguracja ’ w kto- C:ACADPROJEKTACAD DECOR PROY
- . . s .. C:ACADPROJEKTNCAD KUCHNIE V. 6.2.04
rym mozna samodzielnie wskaza¢ miejsce, CICADPROIEKT\CADROZKROJS!

gdzie zainstalowano program CAD Kuchnie
lub CAD Decor PRO poprzez klikniecie na
przycisk ,,Dodaj” (Rys. 43). W celu zatwier- [
dzenia wskazanej w ten sposob Sciezki do
baz danych nalezy klikng¢ ,,0k”.

Usuri

oK Anuluj

Rys. 43 - okno dialogowe ,,Konfiguracja”
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3.5. Funkcje gtéwnego menu - zaktadka ,Informacje”

W zakfadce tej uzytkownik zyskuje dostep do ogdlnych infor-
macji o programie, do instrukcji obstugi w formacie PDF oraz do
najnowszej oficjalnej wersji programu CAD Rozkréj, dostepnej
do pobrania z naszej strony internetowej.

1) , 0 programie” - wybranie tej opcji
otwiera okno z informacjg o programie
(Rys. 45); klikniecie na nie otwiera strone
internetowa CAD Projekt K&A.

2) ,Instrukcja obstugi programu” - otwiera
instrukcje w PDF.

3) ,Aktualizacja programu” - przenosi uzy-
tkownika na  podstrone  serwisu
internetowego www.cadprojekt.com.pl,
na ktérej sa udostepniane linki do
pobrania aktualizacji programu CAD
Rozkrdj.

3.6. Funkcje ikon w menu ,,Panel funkcji”
W prawej czesci okna programu CAD Rozkrdj znajduje sie panel,
zawierajacy przyciski funkcyjne, opisane ponizej (Rys. 46).

1) fewmsueel - rozpoczyna obliczenia optymalizacji

rozkroju. Dtugos¢ procesu zalezy od szybkosci komputeraii ilo-

Sci elementéw. Nawet w przypadku projektdw zawierajgcych
kilkaset formatek, wyniki sg generowane niemal natychmiast.
Postep obliczen pokazywany jest na pasku u dotu ekranu.

2) Messmmatusr P10 _ otwiera magazyn arkuszy (Rys. 47).

3) Ed Magazn fomatek

-otwiera magazyn formatek (Rys. 48).

4) [ e isiom_ opviera magazyn elementéw dodatko-
wych (Rys. 49).

B o 8- e v
Magazym arkuszy
ise (© Wi atuszs Otz O T ciomiy |
s Naza ougos: Searorose 105t Stuta Weteial
T T NS
2 sz 530 500 s [ Nislcesiony
3 hrse 20000 10000 . ez 0w
o arse 2000 500 B ook Sz
s Atuse e 720 s v ow
Zestawienie arkuszy w biezacym projekcie
B4
s Nz otugoss Soarokose 105t Stukta Weteial
1w 15000 15000 s wszoz Nieaesiony
2 Ak 10000 25000 . Bk
3 aws 31200 22 B ook Nialresiony
s

Rys. 47 — zarzadzanie magazynem arkuszy
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Rys. 45 — okno informacji o programie

Informacje

O programie

Instrukcja obshugi programu

Aktualizacja programu

Rys. 44 - opcje informacyjne

Magazyn arkuszy [F10]
|
Import poiedyncze) szafki

O Pasy pionowe

(®) Pasy poiome

O Rozk mieszany.

Szerokosé rza

mm

0
Parametry oklein

Grubogé okleiny |0 mm

Fioz wstgpry 0 mm

Rys. 46 — panel funkcji
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Magazyn formatek

s omEm

®

Magazyn formatek

B8

<

Lp. Nazwa Diugosé Szeroko$c llose Struktura Okleina Materiat L&
1 romatka WNA9) a0 s 2 bra bra brzoza 1
T Tl 2 IS I S T "N P
3 Boki szafki (DSZ-4. 600 600 4 Brak LPGD Brzoza 3
4 T#(DSZ-40) 750 400 3 Wzdtuz. Brak Nieokreslony. 4
5  Gora(G-30) 420 330 1 Brak Brak Brzoza 5
6  Formatka (DNA-90) 300 600 [ Brak Brak Brzoza B
7 Boki szafki (DSZ-4. 600 600 4 Brak LPGD Brzoza 7
8  Bok (M2S-5) 720 580 4 Brak Brak Nieokreslony 8v

>

Formatki w biezacym projekcie

Zniana nszwy fomatek:

(®) Zostawbez amian () Poprzed?. () Zamiesi na
B g
Lp. Nazwa Diugosc. Szerokoéé llog¢. Struktura Okleina Materiat Lp. A
4 Fomatka 2 2 . Bra Bra Niesiresiony 1
2 Gora (G-40) 320 317 1 Brak Brak Nieokreslony 2
B ctra @-30) a0 330 ! Bra Bra w3
4 Géra (G-40) 320 317 a Brak LPGD Nieokreslony 4
5 Plecy (M25-5) 720 9280 4 Brak Brak Nieokreslony 5
o Podpon_blat_ 1000 Y o Bra Bra Niesiresiony 5
7 Potki (M28-5) 530 9280 6 Brak Brak Nieokreslony 7
8 Cokét_przedni (. 100 1000 6 Brak Brak Nieokreslony 8
9 Cokét_tylny (M2 100 1000 6 Brak Brak NieokreSlony 9 v
[ zami
Rys. 48 - okno magazynu formatek
® Magazyn elementow dodatkowych E
e e B s ]
= 4 4 )

Nazwa slementu b ushugi Nazwa M Cena  Uwagi

Jednostka misy  Cens jedhoskoma
st v

Unagi

Zotwiends Ak

Zestawienie elementéw dodatkowych i ustug w biezacym projekcie

Nazwa m los§  Cena  Warostreto  Uwegi
[¥] Kotek meblowy (DSZ-40) Sz B0 003z 5402 836 nm
Zracze meblowe (G40 52 4 imz Bma

Walosé elementow dodatkowych i ustug wynosi 11,40 2

o

Rys. 49 — okno magazynu elementéw dodatkowych

5) etz otwiera okno ,Import szafki z bazy programu CAD Kuchnie lub CAD
Decor PRO do biezacego projektu” (Rys. 50), w ktorym mozna przestaé formatki
sktadowe wybranej szafki na liste rozkroju, wskazujac ja na liscie i klikajgc przycisk
»,Pobierz szafke do rozkroju”. Szafke mozna zaimportowac w ten sposdb po uprzednim
zdefiniowaniu jej formatek przy uzyciu opcji ,,Edytuj parametry szafek” (opisanej w

punkcie 7.1 na stronie 44).

6) Impart zlecenia

- otwiera okno ,,Import zlecen z programu CAD Kuchnie lub CAD

Decor PRO” (Rys. 51), pozwalajgce przesta¢ na liste rozkroju formatki sktadowe
wszystkich szafek z wybranego zlecenia wykonanego w programie CAD Kuchnie lub

CAD Decor PRO.

W oknie tym znajduje sie lista zlecer zawartych w aktywnych bazach tych programéw. Sa
to zlecenia, dla ktérych wygenerowano wycene podczas pracy z projektem w tych

programach (opcja dostepna pod ikona ,,Wycena” na pasku narzedzi ,,CAD Kuchnie”).
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Aby zaimportowac zlecenie, nalezy najpierw zamkna¢ projekt w programie CAD Kuchnie
lub CAD Decor PRO. Po kliknieciu na pozycje zlecenia, wyswietla sie lista zawartych w nim
szafek. Jesli przy symbolu szafki wyswietli sie okreslenie , niezdefiniowana” oznacza to, ze
szafka nie zostata wczesniej rozpisana na elementy sktadowe i program nie potrafi ustali¢,
z jakich formatek sie skfada. Pozycje bez takich opiséw to szafki zdefiniowane, czyli
uprzednio rozpisane przy uzyciu funkcji ,,Edytuj parametry szafek”. Przypominamy, ze opis
procedury definiowania formatek szafek znajdg Panstwo w punkcie 7.1 na stronie 44.

i 7 bazy CAD ie lub CAD iezacego proj B
Lista formatek szafki: D-10

&
Lisa szafek w bazie 4 -
CWZS5 ~ = ,, =
B Nazwa Dhugosé Seerkos o Siktura Okleina Material
Bok ™ 580 2 Bk LPGD Nieokesiony

D-10/SBU Plecy ) 980 2 Bk LPGD Neokredlony

g Podpory_blatu1 1000 ) 3 Bk LPGD Neokredlony
D-12/S8U Podpory biatu2 51 4 3 Bk LPGD Nieokeslony
D3 Polla 530 0 3 Bk LPGD Nieoleslony
D-3/SBU Coksl_praedni 100 1000 3 Bk LPGD Nieolesiony
D-4
D-45/SBU
D-4/SBU
D5
D-5/SBU
D6
D-6/1 v

Fole powierzchr formalek wyrosi 4353 m2
Zestawienie elementéw dodatkowych i ustug dla szafki

Dodsi 3 3

Nazwa M lb  Cena Watoiéreo  Unagi

Wartodé lementn dodatkonyeh i ushug wynos 0.00 2
Wymiary szafki (s/g/h) D-10: 100065801720

Zamkni
Rys. 50 — importowanie pojedynczej szafki z bazy programu CAD Kuchnie

Uwaga! Funkcje ,Import pojedynczej szafki” i ,,Import zlecenia z CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO”
stajg sie dostepne po skonfigurowaniu katalogow baz danych. CAD Rozkréj automatycznie wy-
szukuje lokalizacje ostatnich instalacji programéw CAD Kuchnie i CAD Decor PRO. Mozna réwniez
wskazad te sciezki recznie, uzywajqc opcji ,Katalogi baz danych” w zaktadce ,,Baza danych”.

Import zleceri z programu CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO B
Pobierz zlecenie na listg rozkiciu
Lista zleceri w bazie: Lista szafek zawartych w zleceniu:
Imig i nazwis. Dataprojekiy  Bazadanych ~ | |D28-12/3 (niezdefiniowana)
D255 (niezdefiniovana)
Karolina Jan

00120, UNIMERSALIA D25-6/5 fiszdefiniowans)

: / -0 11:18.. | UNIWERSALNA, D3 (nieedsfiniowana)
Kuchnia_Olimpia  Karolina Jan.. 2016-03-0811:16.. UNIWERSALNA, D35{4-12/RAT (niezdefiniowans)
Kuchnia_Malina  Karolina Jan.. 2016-08-0811:15.. UNIWERSALNA,
Kuchnia_Nercyz  Karolina Jan..  2016-08-0811:13.. UNIWERSALNA,
Kuchnia_Melbina  Karolina Jan..  2016-08-0811:12.. UNIWERSALNA,
Kuchnia_Olive Karolina Jan 2016-09-08 11:09. UNMERSALNA,
Kuchnia_Armber Karolina Jan 2016-09-0811:01 UNMERSALNA,
Kuchnia_Spring Karolina Jan 2016-09-08 10:59. UNMERSALNA,
Kuchnia._1 Karalina Jan.. 2016-09-08 1055, UNIYERSALNA,
Kuchnia. Kevoling Jan.. 2016-09-081057.. UNIWERSALNA,. ¥

Zamknii

Rys. 51 — importowanie kompletnego zlecenia z programu CAD Kuchnie

7) B et s tiera okno »Import szaf wnekowych z CAD Decor, CAD Kuchnie
lub CAD Decor PRO” (Rys. 52). Wiecej informacji na temat wspétpracy programu CAD
Rozkréj z Modutem Szaf Wnekowych znajdg Parstwo w Rozdziale 9 na stronie 53.

24



Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

Import szaf wnekowych z C, eco i CAD Decor PRO

Pobierz szafe na liste rozkoju

Lista projektow: Lista szaf zawartych w projekcie:
INazwra Imig i nazwisko Sciezka projekiu A || Szatanrd
1306231337 jacekt CACadProjekt\FROJEKT1306...
1505061329 annarm C:4\CadProjekt,PROJEKTY,1505...
1505051441 annarn C\CadProjekt, PROJEKTY, 1505
1806231030 annarm CACadPrajekt\FROJEKT "\ 1506...
1806231321 jacekt CACadProjekt\FROJEKT1506...
1509231533 jacekt CACadProjekt|PROJEKTY1509...
| i ¢ F 5
1606221336 jacekt CACadProjekt\FROJEKTY\1606.. v

Zamkni
Rys. 52 — importowanie formatek szaf wnekowych z programu CAD Kuchnie
8) - w tym polu mozna przetgczy¢ optymalizacje rozkroju na tryb ciecia

arkuszy w pasy poziome, pasy pionowe lub na tryb mieszany. Z trzech mozliwych
ustawien optymalizacji opcje ,,Pasy poziome” i ,Pasy pionowe” umozliwiajg dokonanie
optymalizacji z zachowaniem kolejnosci priorytetéw, szybkosci pracy pracownika,
bezpieczenstwa materiatu (minimalna ilosci koniecznych ruchdéw ograniczajaca
uszkodzenia cietego materiatu - najbardziej optymalne wykorzystanie.) Opcja , Rozkréj
mieszany” zaprojektowana jest tak, by uzyska¢ mozliwie mata ilos¢ odpadu traconego,
czyli najbardziej optymalnie wykorzystaé¢ powierzchnie ptyty. Jesli opcje s niewidoczne
(zwiniete), nalezy klikngé na przycisk, zeby je rozwingé.

9) Seckofbre _ parametr okreslajacy grubosé linii ciecia (wymiar ten jest podawany w
milimetrach). Warto$¢ ta jest zachowywana przy wyjsciu z programu i pamietana przy
jego ponownym uruchomieniu.

10) @ oo mosliwia okreélenie jaka cze$é brzegéw 10 [mn
arkusza nie nadaje sie do roztozenia formatek (np. jest 1 I:I 10
nieréwna). Parametr ten ustalany jest raz dla wszystkich
arkuszy uzywanych do rozkroju. Jego wartos¢ jest zachowy-
wana przy wyjsciu z programu, i pamietana przy jego ponow-
nym uruchomieniu.

Rys. 53 - pole ustalania
marginesu arkuszy

11) Ba ‘eemmdetimsl .\ tym polu mozna okresli¢ wymiary netto formatek, jesli ich krawedzie
maja by¢ poddawane dodatkowej obrébce. Parametr ten ustalany jest jednorazowo
dla wszystkich formatek. Wprowadzona warto$¢ jest pamietana przy ponownym
uruchomieniu programu CAD Rozkrdj.

12) Browvae opcja, dzieki ktérej mozna uwzgledniaé grubosci
oklein. Wprowadzane wielkosci ustalane s3 na poziomie
projektu, takie same dla wszystkich formatek. Grubos$¢ okleiny

Grubose okleiny (U mm

Frez wstepny |0 o

Rys. 54 — pole ustalania

jest odejmowana, a wielkos¢ frezu wstgpnego dodawana do parametr6éw oklein: ich
kazdego boku formatki, na ktérym wystepuje okleina. Zmiany grubosci i wielkosci
sg pamietane po zamknieciu programu. wstepnego frezowania
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4. Wprowadzanie danych o formatkach i arkuszach

4.1. Dodawanie i edycja formatek

Formatki to elementy przeznaczone do rozkroju. Ich dane moga by¢ dodawane recznie lub

importowane (np. z plikdw tekstowych, baz MDB, baz zlecert wykonanych w programach

CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO, zestawien elementéw konstrukcyjnych Edytora Szafek

Uzytkownika lub z projektéw wykonanych w Module Szaf Wnekowych). Podczas optymali-

zacji rozkroju formatki sg wirtualnie wycinane z dostepnego materiatu w formie arkuszy

fabrycznych lub odpaddéw po poprzednim rozkroju, zgodnie z ustawieniami, ktére mozna

dowolnie konfigurowaé (np. uzywac wytacznie petnych arkuszy, wybrac tryb ciecia w

poziomie, pionie lub mieszany, pogtebi¢ optymalizacje). Uzyskuje sie w ten sposdb opty-

malne wzorce ciecia. Podczas pracy z programem CAD Rozkréj uzytkownik ma mozliwosc:

= dodawania, edytowania i usuwania formatek;

= importowania kompletnych zestawien formatek szafek kuchennych z programéw CAD
Kuchnie, CAD Decor PRO oraz z modutu Tworzenia i Edycji Wiasnych Szafek;

= importowania na liste formatek mebli, zaprojektowanych w Module Szaf Wnekowych;

= ustalenia i modyfikowania wymiardw, ilosci, materiatu i struktury materiatu formatek;

= wskazania, ktére krawedzie majg by¢ okleinowane i zdefiniowania materiatu oklein;

= ustalania grubosci okleiny i gtebokosci frezu wstepnego dla okleinowanych krawedzi;

= okreslenia marginesu formatek, jesli krawedzie bedg poddawane dodatkowej obrébce;

= ukrywania formatek z wybranego materiatu na liscie rozkroju przy uzyciu filtra, co po-
woduje, ze zostajg one pominiete w danej optymalizacji;

=  zarzadzania magazynem formatek (mozna przenosi¢ formatki z biezgcego projektu do
magazynu, lub na odwrdét — formatki obecne w magazynie uzy¢ w projekcie).

Aby dodaé nowa formatke nalezy klikngé na przycisk = Ly Otworzy sie ponizsze okno

(Rys. 55). To samo okno otwiera sie po zaznaczeniu formatki na liscie i wybraniu przycisku

B pierwsza opcja pozwala wprowadzi¢ dane nowej formatki (nazwe, wymiary,

materiat, ilos¢ i okleiny). Opcja druga umozliwia wprowadzenie zmian dla danej formatki.

Dane, ktére mozna wprowadzi¢ w oknie ,, Dodaj/edytuj formatke” to:

" npazwa - mMozna j3
wpisa¢ lub wybraé T o
z listy stownika. Hazna Podglad fommatki
. L. Boki_szafkiDSZ-40) v g Sazerckosé: 600 mm
- wymiary - szerokosc Stownik: dodaj/usuri nazwe|
i dtugos¢ formatki po- e Seackost
dawane w milime- = o —_
trach lub centyme- g = s
. . Materiat
trach (jednostki mo- = T
Zna przetacza¢ - Rys. S
56). Zmiana wymia- + et .
row pociqga Za Soba M Radza okiziny Radzai okisiny
. Brak L+ | Hacienda tic v il 4= P |Hacjenda_bic v| il Gigls
a Uto matycz n a Z ml a- Rodzaj okleiny Rodzai okleiny
ne podglqdu W pra- G4 | |Biatyfdomyst ~ | 10 Bty oyl v | g Womstie
wej czesci okna. Wy- Tt [ ok ][ e

miary mozna zamie-
nia¢ miejscami przy-
ciskiem ¥,

Rys. 55 — okno dodawania lub edycji formatki
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ilos¢ - liczbe formatek przeznaczonych do rozkroju;

materiat — surowiec z jakiego wykonana jest formatka.

W tym polu mozna wpisa¢ dowolny tekst z klawiatury lub wybraé go ze stownika.
Stownik jest wspdlny dla formatek i arkuszy. Po zatgczeniu odpowiedniej opcji w menu
konfiguracji optymalizacji, program bedzie rozmieszczat formatki tylko na arkuszach
o identycznym materiale. Domysing pozycja jest materiat nieokreslony, co sprawia, ze
program rozmieszcza takie formatki na arkuszach z dowolnego materiatu

struktura ustojenia - okreslenie kierunku stojow na formatce (wzdtuz, wszerz lub
brak). W trakcie optymalizacji program dopasowuje ustojenie formatki do ustojenia
arkusza;

okleinowane krawedzie - w tym panelu mozna wskazaé, ktére krawedzie formatki ma-
ja by¢ okleinowane i jaki jest materiat oklein (Rys. 56). Informacja ta jest uwzgledniana
na podgladzie rozkroju, a program automatycznie oblicza dtugosci okleinowanych
krawedzi i ilos¢ potrzebnej okleiny. Grubos¢ oklein i frezu wstepnego dla wszystkich
formatek mozna okresli¢ w panelu ,,Parametry oklein” w gtéwnym oknie modutu;

rodzaj okleinowania - okreslenie, jakiego typu jest okleina dodana na krawedziach for-
matki. Nowe nazwy mozna doda¢ do stownika, klikajac ikone ¥ ,Stownik: dodaj/ usuri
typ”. Beda one dostepne do wybrania z listy podczas definiowania kolejnych oklein.
Informacja o typie okleiny moze by¢ uzyta przy wycenie elementéw dodatkowych pro-
jektu rozkroju. Domysinie rodzaj okleinowania ustalany jest jako nieokreslony.

lkona W »Stownik:

Nazwa Podglad formatki

Edytuj formatki . ,
LR = dodaj/ usun nazwe”

Plecy [M25-5] v il Szerokost: 380 mm sfuiy do zapisywania lub

@5 (O

usuwania ze stownika

Diugosé Sammokost biezacej nazwy. Po jej
2 o [= ! a1 ] y J‘J
A D uzyciu nalezy
¢ = 72 zatwierdzic¢ operacje
Materiat
Nisokreslang v (RyS 57)

UWAGA
Struktura Okleinowane krawedzie 6 Cay cheesz dodaé porye do stownika?

Brelc G4 MNieskesna | il 10 | [Nickegons «| i Weastkie

4 Wadruz Fiodzai okleiny Flodzai okleiny
L= | |Mieokresona v | il P

" M Tk | Nie

-+ Wszez

Rotzai cklsiny Rodzai oklsiny

UWAGA

oK | Anuly

o Cay cheesz usunaé pozycje ze stownika?
Rys. 56 — okleinowana prawa i gérna krawedz

Tak Nie

Rys. 57 — prosba o potwierdzenie
dodania i usunigcia nazwy
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4.2. Dodawanie i edycja arkuszy
Arkusz to podstawowy materiat, ktdry ma zosta¢ podzielony na mniejsze czesci - formatki.
Aby dodaé nowy arkusz do listy w biezagcym projekcie lub w magazynie arkuszy, nalezy

A Dodsj aikusz

klikng¢ na przycisk &= . Otworzy sie okno zilustrowane ponizej (Rys. 58). To samo
okno otwiera sie po zaznaczeniu istniejacej juz formatki na liscie i wybraniu przycisku
Fwiskes pierwsza opcja pozwala wprowadzié nowg formatke, ustali¢ jej wymiary, mate-
riat oraz ilos¢ egzemplarzy. Opcja edycji umozliwia wprowadzenie zmian we wczesniejszych
ustaleniach dla danej formatki.

Dodaj arkusz B Edytuj arkusz [« ]
Podglad arkusza Podglad arkusza
L= Pobier: 2 magazyru - m
Sterckodé: mm Szerckoi: Omm
Nazwa Nazwa
Y W ke Jw
Cimm @) em [SLUBNO
Dtugosé Suekod | Drugost Sueckost |
ugoss ugodt
0 e e Podglad chwilowo niedostepny s Omm Padglad chwilowo niedostepny
Tl llosé
1 z 3
[J0dpad [[]0dpad
Materiat Materiat
Nieskedory v bab v
Struktura Struktura
= Wazeiz 1 wahiz Brok =+ wazer: 4 wadu Brak
[ Al [ Bk

Rys. 58 — okno dialogowe ,,Dodaj/edytuj arkusze”

Podczas dodawania arkuszy do listy biezagcego projektu, mozna st e
skorzysta¢ z opcji ,,Pobierz z magazynu”, dostepnej w lewym

Nazwa

gérnym rogu okna dodawania arkuszy (Rys. 59). Otwiera ona
okno, w ktérym mozna zaznaczy¢ dowolng liczbe arkuszy Rys.59—przycisk
zapisanych w magazynie, i przenies¢ je do biezgcego projektu. ,Pobierz z magazynu”

W oknie ,,Dodaj/edytuj arkusz” mozna okresli¢ nastepujgce dane:

= nazwa - analogicznie jak w przypadku dodawania formatek, nazwa arkusza moze by¢
dowolny tekst, ktdry mozna wpisac z klawiatury lub wybra¢ ze stownika, jesli zostat do
niego uprzednio dodany za pomoca ikony ¥ ,Stownik: dodaj/usun nazwe”. Jesli aktu-
alnie wpisana nazwa nie jest obecna w stowniku, po kliknieciu ikony program jg doda,
a jesli znajduje sie juz w stowniku, po wybraniu tej funkcji zostanie z niego usunieta.

= wymiary - szerokosc i dtugos¢ arkusza. Zmiany wymiaréw sg automatyczne wyswietla-
ne na podgladzie. Wymiary mozna zamieni¢ miejscami (opcja ,Odwré¢” ©#).

= Jlo$¢ - w tym miejscu mozna okresli¢, ile arkuszy o identycznych wymiarach ma zostaé
dodanych do projektu lub magazynu (wartos¢ od 1 do 9999).

= odpad - opcja ta pozwala okresli¢ status arkusza, ktéry wptywa na dobodr arkuszy
podczas generacji rozkroju, na podstawie priorytetéw ustalonych przez uzytkownika;

= materiat - okreslenie z jakiego surowca jest wykonany arkusz. Mozna tu wpisa¢ do-
wolny tekst lub wybra¢ go ze stownika. Stownik materiatéw jest wspdlny dla formatek
i arkuszy. Po zataczeniu odpowiedniej opcji w menu, program bedzie rozmieszczat
formatki tylko na arkuszach o identycznym kolorze. Domysing pozycjg jest materiat
nieokreslony.

28



Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

= struktura ustojenia - okreslenie kierunku stojow dla arkusza. Nalezy uwaznie zdefinio-
wacé ten parametr, gdyz podczas generacji optymalnego wzorca rozkroju kierunek
ustojenia formatek jest automatycznie dopasowywany do ustojenia arkuszy.

4.3. Magazyn arkuszy
Magazyn stuzy do przechowywania dowolnej liczby zdefiniowanych ptyt oraz powstatych
odpaddw. Mozna z niego pobierac arkusze fabryczne lub odpady do biezacego projektu.

Aby otworzy¢ okno ,,Magazyn » Magazyn arkuszy - N
arkuszy" (Rys 60) na'eiy klik- Dodei Echui E Usui Ekspott zaznaczonych Wk ﬂ Opcie
z : E=1 Meagzan atkuszy [F10) o Magazyn arkuszy
nac przycisk T e S| e
w  panelu funkcyjnym w | onse et leie | swewa ateral
prawej czesci okna programu. e = o : e e
. . . 3 Arkusz. 20000 10000 4 Wzdtuz Dab

Magazyn jest n|eza|ezny od DT T R T
poszczego’lnych projekto’w roz- 6 Arkusz 7200 980 8 Brak Nieokreslony
kroju, a wszelkie zapisywane ARKUSZE DOSTEPNE W MAGAZYNIE
w nim zmiany s3 dostgpne
przy kazdym kolejnym urucho- ]

. . Lp. Nazwa Diugosé Szerokosé llosé Struktura Materiat
mieniu programu. T 15000 15000 5 Wiz Nigotrestony

2 Arkusz 40000 25000 4 Brak Broza
3 Atkusz 31200 22250 8 Brak Nieokresiony

Gorna tabelka pokazuje liste
arkuszy dostepnych w magazy-

nie, natomiast dolna - wszyst-
kie arkusze dostepne na liscie Rys. 60 — okno ,,Zarzadzanie magazynem arkuszy”

ARKUSZE W BIEZACYM PROJEKCIE

biezgcego projektu (Rys. 60).

W gdrnej czesci okna znajduje sie filtr, ktory utatwia znalezienie odpowiedniego arkusza po
podaniu jednego z szukanych parametréow (Rys. 61): nazwy, dtugosci, szerokosci lub mate-
riatu. Liste mozna réwniez filtrowac przy uzyciu opcji ,,Wszystkie arkusze”, ,Tylko fabry-
czne” i, Tylko odpady”.

» Magazyn arkuszy - ol
=4 Docsi = | = | Eksport zaznaczonych Wydruk £e] ovce
Magazyn arkuszy
I
Nawa v © Weapskis akusze ) Tyko abee O Tyko odpady |

Maeri 5000 3500 10 Wszerz Dab
2 Atusze 780 2800 5 Wszerz Pita_drewniana

Dhugodt. Diugosé Szerokost llos¢: Struktura Material
3 Arkusz3 3000 2000 4 Wszerz Brzoza

Rys. 61 — wyszukiwanie arkusza po nazwie

Funkcje dostepne w oknie ,,Magazyn arkuszy”:

Dodai

- otwiera okno ,,Dodaj arkusz”;

Edyj

- stuzy do edycji zaznaczonego arkusza;
= B _ysuwa zaznaczong pozycje z listy dostepnych arkuszy;

o Bereree o Gmosliwia wyeksportowanie zaznaczonych arkuszy do pliku CSV
i zapisanie ich w wybranej przez uzytkownika lokalizacji;

B ymozliwia wydrukowanie listy arkuszy dostepnych w magazynie;
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- Bo- pod tym przyciskiem dostepne sg funkcje usuwania z listy zerowych pozycji
odpaddow oraz zerowych pozycji arkuszy fabrycznych;

- umozliwia przeniesienie dowolnej liczby arkuszy do aktualnego projektu (Rys. 62).
Nalezy zaznaczy¢ wybrang pozycje na liscie kliknieciem, uzy¢ funkcji ,,Przenies...”, a
nastepnie w oknie ,Przenoszenie arkuszy do projektu” poda¢, ile arkuszy ma zostac
przeniesionych (maksymalna liczba to ilo$¢ arkuszy danego typu znajdujacych sie w
magazynie). Zadana liczba arkuszy zostanie odjeta ze stanu magazynowego i dodana
do listy biezacej.
i Przenoszenie arkuszy do projektu

- stuzy do przenoszenia zaznaczonych arkuszy z
.. . . Liczba sztuk przenoszonych z magazpnu
biezacego projektu do magazynu (Rys. 63). Funkcja "

Szt

dziata analogicznie do opisanego powyzej przenoszenia |
arkuszy z magazynu do projektu. [ ] i
Rys. 62 - przenoszenie
Uwaga! Arkusze mozina przenosi¢ réwniez za pomocq prostej arkuszy do projektu
metody ,przeciggnij i upus¢”. Aby to zrobié, nalezy zaznaczy¢ ,
o o 7 Przenoszenie arkuszy do magazynu
wybrany arkusz na liscie kliknieciem lewym przyciskiem myszy, L st pencsyeh o mages
a nastepnie, trzymajqc lewy przycisk wcisniety, nalezy przecigg- M 5z ‘
5 E

ng¢ pozycje do drugiej tabelki. Pojawi sie okno ,Przenoszenie
arkuszy...”, w ktorej nalezy okresli¢ zqdangq ilos¢ przenoszonych
plyti zatwierdzic¢ jq przyciskiem ,,Ok”.

Arubi

Rys. 63 - przenoszenie
arkuszy do magazynu

Przy zamykaniu okna ,Magazyn arkuszy”, UWAGA

jesli zostaty wprowadzone jakiekolwiek
zmiany, uzytkownik zostanie poproszony
o ich zatwierdzenie (Rys. 64). Analogiczny

e Cay chcesz zamkna¢ magazyn | zapisa¢ wprowadzone zmiany?

komunikat wyswietli sie przy zamykaniu Tak Nie Anuluy
magazynu formatEk’ Opisanego ponize). .Rys. 64 - zatwierdzanie zmian w magazynie arkuszy
4.4. Magazyn formatek - T S—
Magazyn ten stuzy do 4 3
przechowywania dowolnej Rt &
liczby zdefiniowanych for- . Dumic  Swulas o6 S oteins i 13
matek. Jest niezalejny od 2 Scana_lows. 500 500 s . LpeD 5 2
poszczeg6inych projektow Py o T T T T
rozkroju, a zmiany w nim 7 oot T e O
. 8 Podioga() 2000 670 1 Wazdtuz L Phta_16_mm_.. 8
zapisane s dostgpne po
kolejnym  uruchomieniu
programu. Umozliwia B =
. Lp. Nazwa Diugosc Szerokosé os¢. Struktura Okleina Wateriat ip|[&
przechowanie formatek w 5 [rewe oncas 208 100 > weaw . Pa_to_mm_.. 1
TP} 2 Pétka_pawlaczo. 2000 583 1 :ﬁ:i t :M:J‘E,z:, §
celu pozniejszego  wyko- T o T e U menm s
rzystania i pobieranie ich o ramoss T S—
7 Przegroda(1_._. 730 533 1 Wazdhuz L Phta_10_mm_.. 7
do aktualnie tworzonego 8 PoMa1_ 22 538 533 1 ez L Phta_10_mm_.. 8
projektu rozkroju. =

Rys. 65 - okno dialogowe magazynu formatek
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Aby przejs¢ do magazynu, nalezy kliknaé przycisk = w panelu w prawej czesci
okna. Otworzy sie okno ,,Magazyn formatek” (Rys. 65). Gérna tabelka zawiera liste for-
matek dostepnych w magazynie, a dolna wszystkie formatki obecne na liscie aktualnego
projektu. Funkcje dostepne w oknie ,,Magazyn formatek”:

Przenoszenie formatek do projektu

Liczba fomatel

. - wybor tej opcji umozliwia przeniesienie okreslonej

noszonyeh do projekty

liczby wybranych formatek do aktualnego projektu (Rys. e ;
66); w tym celu nalezy zaznaczy¢é wybrang formatke na Cox ] [ oo
liscie, klikngé przycisk ,,Przenies...” i podac ile formatek Rys. 66 — przenoszenie

ma by¢ przeniesione do projektu. do projektu

Przenoszenie formatek do magazynu

. - stuzy do przenoszenia formatek z biezacego
projektu do magazynu, w sposéb analogiczny do :
opisanego powyzej (Rys. 67). Podczas przenoszenia \ [0 [ o
formatki z projektu do magazynu mozina zmieni¢ jej Rys. 67 - przenoszenie
nazwe lub poprzedzenia jg dowolng fraza, zaznaczajac do magazynu
odpowiednig opcje i wpisujgc tekst w odpowiednie pole

(Rys. 68).
Zniana nazwp fomatsk:
) Zoawbezaman @ Poprzedz ) Zamietina Uwaga! Formatki mozna przenosi¢ przy uzyciu metody
J Lprzeciggnij i upusc”. W tym celu nalezy postepowac
Rys. 68 - zmiana nazwy formatki podczas w sposéb analogiczny jak w przypadku przenoszenia
przenoszenia do magazynu arkuszy - opis w ramce na stronie 30.

5. Magazyn elementéw dodatkowych
Przycisk B sy prawym panelu gtéwnego okna programu CAD Rozkrdj otwiera
okno ,,Magazyn elementéw dodatkowych” (Rys. 69). Petni ono dwie funkcje:

= jest to lista elementéw i = e _— |
ustug (gorna tabela), stu- - e lomeniom fotatlonyeh ustes
zaca do przechowywania =
dowolnej liczby  samo-
dzielnie zdefiniowanych
pozycji i, podobnie jak
magazyny formatek oraz
arkuszy, jest niezalezna od

Zestawienie elementow dodatkowych i ustug w biezacym projekcie

poszczegélnych projektow =] 3 [B) sossotiercommivis | [ oot oms
rozkroju_ Narwa e Ui Cona  Watoitneto  Uwagi
= wyswietla zestawienie

elementéw  dodatkowych
aktualnie  zawartych w
projekcie (dolna tabela). =

i dodatkawych i ustug vpnost 0,00 2

ok |

Rys. 69 — okno ,,Magazyn elementéw dodatkowych”

Uzytkownicy maja petng dowolnos¢ w definiowaniu elementéw dodatkowych. W tym
miejscu mozna podac¢ wszystkie dziatania, materiaty, narzedzia lub akcesoria, niezbedne do
wykonania projektu.
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Po wybraniu przycisku ,,Dodaj” nalezy zdefiniowaé nazwe elementu badz ustugi, ustali¢ ich
ilo$¢, wpisac recznie lub wybraé ze stownika jednostke miary (JM) i podac cene jednostko-

wa oraz uwagi (opcjonalnie) (Rys. 70i 71).

Lista elementéw dodatkowych i ushug

Bows B B ‘Al o
e Sk =3 W e U

Jednostkamisy  Cena ednostoma

Uwagi
=
Nazwa M llog¢  Cena Wartoéé netto  Uwagi

Wertod elementn dodatkowych  ustug wymosi 000 2

o]

Rys. 70 — panel dodawania elementu dodatkowego

List.

B | Bew |

Nazwa slementu b ushugi

Jednostka sy Cenajednostkowa

i

Zestawienie cleme

B | 2

Nazwa M lose 1

A

Rys. 71 — wybor jednostki miary

Funkcje dostepne w gérnej czesci okna ,,Magazyn elementéw dodatkowych”:

= Eo _ daje mozliwoé¢ dodawania elementéw lub ustug do magazynu, niezaleznie od

konkretnych projektow

= B0

« B usuwa zaznaczong pozycje z listy;

Dodaj do biezacego projektu

»1l0$¢ pozycji dodawanych do projektu”, w ktérym nalezy =
okresli¢, ile elementéw ma by¢ pobrane z magazynu i dodane
do biezacego projektu (Rys. 72). Ponizsza ilustracja pokazuje

- umozliwia edycje zaznaczonej pozycji; ,Zatwierdz

- po wybraniu tej opcji pojawia sie okno

21

zapisuje zmiany;

[T ——————

e

anitd

Rys. 72 - okno dialogowe
»1l0$€ pozyciji...”

elementy przeniesione do aktualnie realizowanego projektu

(Rys. 73).

Be« B B

Lista elementéw dodatkowych i ushug

[—

X

Nazwa

Jednostka sy Cens jednostions

Cena  Uwagi

Dodatkony frez pod oklsi.._s2t.

Noklejeie fo 2 gafika | 2t |

wymagaizey maleist

format dopasonany o

w v D
s

Zatwinst s

Heoo | Boo | Blowimn | B vssion
e W T Cm v U
(] Nakleienie foli z grafika szt 4 5500 220002 format dopasowany do rozmiaréw skizydka drzwi
(] Dodatkowy frezpod okl szt 5 1000 50002 wymagaigey materiat

‘Wanos slementéw dodatkonych  ushug wynost 270,002

Lo

Rys. 73 — pozycje z magazynu elementéw dodatkowych przeniesione do projektu
o Eomicmse pod tym przyciskiem, umieszczonym nad dolng tabelg, dostepne s3

funkcje:
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»Podlicz ilos¢ okleiny krawedzi w projekcie” - opcja ta pozwala na automatyczne zliczenie
dtugosci okleiny krawedzi wykorzystywanej w projekcie i zdefiniowanej w parametrach
poszczegdlnych formatek. Pozycje rozrézniane sg na podstawie wybranego rodzaju okleiny.
Warto$¢ podawana jest w metrach biezacych. Po edytowaniu wy-branej pozycji i dopisaniu
ceny, zostanie wyliczony koszt uzytej w projekcie okleiny (kolumna ,,Wartos¢ netto”). Pod
dolng tabelg wyswietlana jest catkowita warto$¢ elementéw dodatkowych i ustug. Po
wybraniu opcji ,Podlicz ilo$¢ okleiny...” otwiera sie okno z informacjag o grupowaniu
identycznych wpisow (Rys. 74). Opcja ta jest dostepna pré:zd wykonaniem optymalizacji.
UWAGA

e ot -

Tak Nie

Rys. 74 — ostrzezenie o grupowaniu wpisow dotyczacych takich samych pozycji

»llo$é formatek” — umozliwia automatyczne grupowanie oraz podliczanie ilosci i rodzajow
formatek (tzn. wykonanych z tego samego materiatu) znajdujacych sie w projekcie. Opcja
jest dostepna przed wykonaniem optymalizacji.

,Powierzchnia netto formatek w projekcie” - umozliwia automatyczne zliczenie tgcznego
metrazu formatek w aktualnym projekcie po uwzglednieniu obrébki, i dodaje te wartos¢ do
zestawienia elementéw dodatkowych i ustug (w mz). Funkcja jest dostepna przed
wykonaniem optymalizacji.

,Powierzchnia netto wykorzystanych arkuszy” - automatycznie sumuje pola piyt
wykorzystanych w trakcie optymalizacji (w mz). Dane te sg dostepne dopiero gdy zostanie
przeliczony rozkrdj projektu. Pozycje rozrézniane sg na podstawie materiatu arkusza. Po
dopisaniu ceny, wyswietli sie koszt zuzytych arkuszy. Opcja jest dostepna dopiero po
wykonaniu optymalizacji. Po wprowadzeniu poprawek w formatkach lub w arkuszu nalezy
powtdrzy¢ czynnosé optymalizacji.

,Dlugosc ciecia” — umozliwia automatyczne zliczenie facznej dtugosci ciecia w aktualnym
projekcie. Dane te sg dostepne dopiero po wykonaniu optymalizacji rozkroju. Po
wprowadzeniu poprawek w formatkach lub w arkuszu nalezy powtdrzyé czynnosc
optymalizacji.

José cie¢” — umozliwia automatyczne zliczanie ilosci cie¢ w aktualnym projekcie.
Informacje o ilosci cieé¢ zostang pobrane z ostatnio wykonanej optymalizacji. Jesli pdzniej
zostang wprowadzone zmiany na liscie formatek lub arkuszy, nalezy ponownie wykonaé
optymalizacje.

3 Nz demeriow dodaonsch oEm s cmeron docetcnen - omm
it sme e

List clomentom dodotkowyeh  itug

B o =B | [CRR - ess——

riow dodatkowyoh g  iozaeym prjekcio e A TG W e PR

st | [ vosariom T [ — rices | ()

e v prejce

Kotk ey DSZ40) 7
P

et St oy i vy T ot darriondodaony i o 1204

o o

Rys. 75 — przyktadowa lista magazynowa oraz zestawienie elementéw dodatkowych w biezagcym projekcie przed

optymalizacjg (wyszarzone trzy ostatnie pozycje) i po optymalizacji (wyszarzone trzy pierwsze pozycje)
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Uwaga! Aby przenies¢ dang pozycje do listy biezgcego projektu, mozna wskazac i przeciggngc jq
przy uzyciu myszy, lub uzy¢ przycisku ,Dodaj do biezacego projektu”. Jesli wybrana pozycja miata
okreslong cene i ilosé, program automatycznie wyliczy réwniez wartos¢ tej pozycji, a na dolnym
pasku pokaze ogdlne podsumowanie kosztow.

Uwaga! Pozycje w dolnej tabelce nalezq do aktualnie otwartego projektu i sq zapisywane wraz
z nim. Nie mozna ich przenies¢ na gtownaq liste elementow i ustug w gdrnej tabeli.

s B jesli cena jednego badz kilku elementéw na gtéwnej liscie zostata zmie-
niona, to po wybraniu przycisku ,Uaktualnij ceny”, program automatycznie obliczy
nowa wartos¢ elementéw w biezagcym projekcie (zsynchronizuje ich ceny z cenami
w gornej tabeli);

INFO

. »Eksport listy elementéw dodatkowych do pliku HTM”
- pozwala na zapisanie lub wydrukowanie stanu listy
elementdw i ustug z biezgcego projektu, z cenami lub bez [ ][ we
nich (wybdr jest mozliwy w oknie zilustrowanym obok, Rys. 76 — wybor opcji
ktdre pojawia sie po wybraniu tej opcji (Rys. 76). generacji zestawienia

z cenami lub bez nich

a Cay wybwietlac ceny na zestawieniu?

Ponizej przedstawiono przyktadowe zestawienie elementéw i ustug dodatkowych.

Lista elementéw dodatkowych i uslug [« ]
=
Lp. Mazwa M llog¢ Cena Warto$¢ et Uwagi X
1 Formatki M2 & 6,50 z+ 32,50 zt
2 Okleina szt T 550zt 38,50 zt
3 Maklejenie folii z grafika szt. 4 5500zt 220,00 zt
4 Dodatkowy frez pod okleing szt 4 1000zt 40,00 zt wymagajacy materiat
5  Gniazdo czopa szt 4 350 z+ 14.00 zt
6  Kotek meblowy (DSZ-40) szt. 2 0,302 0.60 zt
7 Profile podziatéw drzwi - mb. 6 2000z 120,00 profil lukowy wielokrotny
8 Czop(SS-11) szt 4 300zt 12,002
Lista elementéw dodatkowych utworzona: 2016-09-12 - CADRozkr6j v.4.0.0.0 (c) CADProjekt K&A v
Zamkni

Rys. 77 - przyktadowa lista elementéw dodatkowych z uwzglednionymi cenami

Lista elementow dodatkowych i ustug B8
=
Lp. Nazwa UM llo&€  Uwagi N
1 Formatki M2 5
2 OKeina szt T
3 Naklejenie folii z grafika szt 4
4 Dodatkowy frez pod okleing szt 4 wymagajacy materiat
5 Gniazdo czopa szt 4
6 Kotek meblowy (DSZ40) st 2
7 Profile podziaiéw drzwi - mb. 6 profil lukowy wielokrotny
8 Czop(SS-11) st 4
Lista elementéw dodatkowych utworzona: 2016-09-12 - CADRozkr6j v.4.0.0.0 (c) CADProjekt K&A v
Zamknij

Rys. 78 - przyktadowa lista elementéw dodatkowych bez cen
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Nazwa
Formatki
Okeina

Griazda czopa

Czop (S5-11)

Naklgjenie foli z grafika,
Dodatkawy frez pod akleina

Kofek meblowy (DSZ-40)
Profile pocziaisw drzwi -

I llo&E Cena

M2

WarosE netto
32502
3850
220,00 24
40,002
14002t
060zt
120,00 24
12002

Uwagi
65021
5502t
550024
10,0024
3502t
0302t
2000z
3,002t

wymagajacy material

profil lukowy wielokrotny

Lista element éw dodatkawych tworzena: 2016-08-12 - CADRazkrdj v.4.0.0.0 (c) CADPrajekt K&A

swona [1_Jz1

Rys. 79 — podglad wydruku przyktadowej listy elementéw i ustug dodatkowych

6. Optymalizacja rozkroju
Pierwszy przycisk w prawym gérnym rogu okna aplikacji CAD Rozkréj stuzy do generowania
optymalnych wzorcéw ciecia, na podstawie podanych przez uzytkownika ustawien. Pro-
gram dopasowuje zdefiniowane formatki do dostepnych arkuszy i rozktada je tak, aby zmi-
nimalizowa¢ ilos¢ otrzymywanych odpadéw. Sposdb roztozenia formatek na arkuszach za-
lezy miedzy innymi od wybranego trybu pracy oraz konfiguracji magazynu i optymalizacji.

6.1. Wyglad okna ,,Podglad wynikéw optymalizacji”
Po wprowadzeniu lub zaimportowaniu danych wszystkich formatek, ustaleniu dostepnosci
arkuszy oraz skonfigurowaniu ustawief programu, mozna wygenerowaé optymalny wzo-

rzec rozkroju, klikajac na przycisk Eeumsiesam

Jesli w projekcie beda obecne

odpowiednie arkusze (lub odpady), wyswietli sie okno ,Podglad wynikéw optymalizacji”
(Rys. 80), ktérego szczegdtowy opis znajduje sie ponizej.

Plik  Widok

E3

a @

Infomaie o wbrerym ks | nomecieogdie | Fobeny

Licaba atkuszy cielych wa idenycanego wzorca: 1 s2t.
Nazwa arkusza Atkusz

Wiy brutto: 4000 » 2500 mm

‘Wymiary nette: 4000 #2500 mm

Stk Brak

Matereh Brzoza

Dostepne pole powierzchri 10 m2

729884 m2 (Liczba formatek; 22)
Dhugodé ini cigcia 27.716m

Procent riewykorzystanei powisrzchri: 27.01%

Podglad wzorca rozkroju arkusza: 1

(120222

1 whrkusz
(1500¢1500] Moter

[

1 ke
(1500¢1500] Moter

<
<

0cp
Wiy britc: 4000 o« 543 o
Pole powerzchi: 2172 m2
el Obwd: 908 mm
vz [

Akceptu rozkid] akusza

oK i |

Rys. 80 — wyglad okna ,,Podglad wynikéw optymalizacji”
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Jesli roztozenie formatek bedzie niemozliwe z po-
wodu braku arkuszy o odpowiednich rozmiarach
lub typie czy strukturze materiatu, uzytkownik zo-
stanie o tym poinformowany w stosownym komu-
nikacie (Rys. 81).

Funkcje gérnego menu: ,,Plik”

Dikui

Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

Optymalizacja zakoriczona niepowodzeniem.
J; Brak arkuszy o wymaganych wymiarach lub materiale !

Rys. 81 — informacja o braku odpowiednich
arkuszy

»Zapisz obraz rozkroju [Ctrl + S]” - zapisuje widok rozkroju w formacie JPG lub BMP;
»Drukuj raport optymalizacji [Ctrl + P]” - otwiera okno ,,Opcji wydruku” (Rys. 82) - po
ich ustawieniu mozna wydrukowac obraz optymalnego rozkroju.

» Podglad wynikéw optymalizacji
Plik  Widok
a-
{— o Podglad wzorca rozkioju arkusza: Z Wykorzystane
Opdie wydruku

|Lowy 4

| Gémy: 4

Rogketi arkuszy
0d [1 2 Do |3 =
[ Zestawienie materiak tw

Informacie o optymalizaci

Kreskowarie formatek.

Lista formatek dla arkuszy

[ wymisrowaie odpaddn

] Zaokraglanie dhugoéci w mm
o =

[ whymiary formatek v om

Cesiarka na nydruku

Marginesy (milmetry]

Prawy: |4

Dalny: |4

Cecionka.

Styl cacionki

Reguiame

Agency B
\ALGERLAN
Arial

(@Arial Unicode MS ~

/Arial Rounded MT

1 Arkusz
Kursywa
Pogrubienie

-
Pogrubiona kursywa

1 ¢ Arkus2
(4D005500) Mater

Prayklad .

1 5 Arkused
(350035000 Miater
Sknypt:

Ani

Rys. 82 - okno ,,Opcje wydruku”, wybér czcionki

Funkcje gérnego menu: ,,Widok”

»Pokaz nazwy formatek” - wyswie-
tla nazwy roztozonych formatek;
»Pokaz odpady” - wyswietla krawe-
dzie powstatych odpaddw (Rys. 83);
»Zaznacz okleinowanie krawedzi” -
zaznacza biafg przerywana linig okle-
inowane krawedzie (Rys. 83);
»0znacz rodzaje oklein" - oznacza
rézne rodzaje oklein réznymi typami
linii przerywanych (Rys 84).
»Zaciemniaj formatki na wydruku” -
po wybraniu tej opcji formatki na
wygenerowanym raporcie posiadaja
szare wypetnienie (Rys. 85).

nazwa formatki

Podglad weorca rozkroju arkusza: 1

okleinowane krawedzie

bipad [ S

Rys. 83 —
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Rys. 84 — wyglad wzorca rozkroju w réznych konfiguracjach ustawien widoku: od lewej: widoczne nazwy formatek

i oznaczenie réznych typow oklein; formatki bez nazw, okleiny bez oznaczen typéw; brak zaznaczonych odpadéw

Waseze razkigiui 1;  Arkusz; Wymiaey brutto: 22251200 Ziecerie: Brek

i

Waomes razkioju: 1: Arkusz: Wyrmiary basto: 2222x1200  Pecenie: Biak

Waorzec razkiofu: 1: Arkusz; Wymiary brutio: 2223:1200  Ziecenie: Erak

Rys. 85 — ten sam fragment wydruku rapo

rtu: bez kreskowania,
z kreskowaniem lecz bez zaciemnienia oraz z kreskowaniem i zaciemnionymi formatkami

Funkcje gérnego menu: przyciski ,,Skala” i ,,Kalkulator”

. »Skala” - stuzy do zmiany wielkosci podgladu rozkroju od 50 do 200%. Niekiedy
przy mocno pomniejszonym widoku nazwy mogg nie miesci¢ sie w obrysie formatek
- mozna je wowczas ukryé. Opcja skalowania jest réwniez dostepna pod prawym przy-

ciskiem myszy.

. »Kalkulator” - uruchamia kalkulator Windows.

Prawy panel okna ,,Podglad...”

Po prawej stronie okna ,Podglad
wynikéw...”  znajduje  sie  panel
z ikonami poszczegdlnych arkuszy

uzytych w trakcie rozkroju. Po kliknieciu
na wybrang pozycje, wzorzec rozkroju
danego arkusza jest wyswietlany na
podgladzie w centralnej czesci okna.

Przycisk ,,Widok” B ponizej panelu
stuzy do zamiany widoku z ikonowego
na tabelaryczny (i na odwrét) (Rys. 86).
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ik s ik ==
Nazwa arkusza
TS 1w Arkus25 (S000x3500) Materiak Phyta
1w Arkusz (250041560) Matesiat- Phyta_
(I 1 ks (250051560) Malerisk iyt
1 % Aukusz4 (150041000) Materiat:Pryta.
k3 GOOD2O00 et Pt
(7o
(2500+1560) Mater.
[T
(2500x1560) Mater.
(st
(1500x1000] Mater...
sk
oobee s
Rys. 86 — widok panelu arkuszy - ikony i lista
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6.2. Obszar rysowania rozkroju

Centralnym elementem okna ,,Podglad wynikéw...” jest podglad wzorca rozkroju. Jesli jest
on wiekszy niz dostepny obszar okna, pojawiajg sie paski stuzace do przesuwania obrazu,
aby mozna byto zobaczy¢ catosc arkusza (Rys. 87). Mozna go tez przeskalowac.

Plik  Widok

| ‘Wykorzystane arkusze: 5 szt.

1w Arkuszs
(500043500)] Mater

i il

1 fukusz
(250041580)] Mater

i

1 aukusz
[2500x1560] Mater...

i£
<

< il >

Informacie o wybranym stkuszu | Informacie ogéine | Problemy Informacie o formatce
Licaba arkuszy cietych wg identycznego weorca: 1 52
Nazwa akusza; Arkuszd

“wymiary brutto: 3000 % 2000 mm ;
Wymiary netta: 2380 » 1980 mm Etphiety
Struktura: 'Wszerz

Materiah: Phyta_18_mm_Hacjenda_biaka

Dastepne pols powierzchni: 5,3004 m2 E Lista fomatek

Pole powierzchni rozkozanych fomatek: 375018 m2 (Liceba fomatek; 22]

Dhugoéé I ciecia: 32,861 m |

Nazwa formeatki: Dachi)

wymiary brutto: 2000 mm » 670 mm
\wiymiany netta: 2000 mm % 670 mm
Fole powierzchni; 1,34 m2

Obwed: 5340 mm

Struktura; Wszerz

Okleins 1: Hacjenda_bists
Okleina 2 Hacjenda_biata
Okleina 3 Hacienda_biata
Procent niewpkarzpstans] powierzchni 36, 44%

el Lista odpaddw

Rys. 87 - podglad rozkroju — widoczne paski do przesuwania widoku

Na podgladzie wzorca znajdujg sie rozrysowane formatki (w kolorze zielonym) oddzielone
od siebie linig rzazu o zdefiniowanej przez uzytkownika szerokosci, a takze numerowane
odpady, powstate w trakcie rozkroju. Na kazdej formatce umieszczona jest nazwa (razem
z numerem odpowiadajacym pozycji formatki na gtéwnej liscie projektu), wymiary (szero-
kos¢ i dtugos¢ brutto w lewym gérnym rogu:). Widocznosciag wymienionych elementéw
mozna sterowaé w menu gérnym (opcja ,Widok”).

6.3. Dolny panel okna ,,Podglad wynikéw optymalizacji”

Dolny obszar okna ,,Podglad wynikéw...” przeznaczony jest na wyswietlanie informacji:
= dotyczacych wybranego arkusza, obecnie prezentowanego na podgladzie;

= ogdlnych: o wykonanej optymalizacji oraz o liczbie nieroztozonych formatek;

= dotyczacych problemodw, ktére wystgpity podczas generacji rozkroju;

= o formatce wskazanej kursorem na podgladzie (w prawym dolnym rogu).

W tym miejscu znajduja sie réwniez przyciski funkcji, opisane na nastepnej stronie.

6.3.1. Obszar informacyjny
Pierwsza zaktadka obszaru w dolnej czesci okna ,,Podglad wynikéw...” zawiera dane doty-
czace aktualnie prezentowanego na podgladzie arkusza (Rys. 88), w tym:
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= informacje na temat ilo$ci arkuszy zoptymalizowanych wedtug takiego samego wzorca;
= nazwe i wymiary arkusza (netto oraz brutto);

= strukture i rodzaj materiatu arkusza;

= dostepne pole powierzchni oraz pole powierzchni formatek roztozonych na arkuszu;

= dtugosc wykonanego ciecia oraz procent powierzchni zajmowanej przez odpady.

Infarmacie o wybranym arkuszu | Informacie ogéine | Problemy Informacie o wybranym arkuszu | Infermacie ogdihe | Problemy Informacie @ wybranym arkuszu | Informacie ogéine | Problemy

Liczba arkusay ciglych wa identycznego waorca: 1 52t o - Pozostaly nierozlozone formatki (12)
husz2 Liczba wzorcéw cigeia: 2
\Wpmiary brutto: 3000 x 1200 mm lloge wykorzpstanych arkusay: 2 szt. 16,2664 m2)
\Wymiary nttor 3000 % 1200 mm llosé rozbozonyeh formatek: 19 szt (4.548036 ma)
Stiuktura: Wbz Liczba adpadéus 11 52t (1.696872 m2) 4 Wydainosé
lateriat: Brzoza optymalizacii 72.6%
ugosé okleinowanych kiswedzi 4.8m (Nieokredlona) +
1.834m [pof - brzoza] + 10,156m [pcf - dabl = 16,79 m

Dastepre pole powierzchni: 36 m2

Pole: pouisrzchini 1ozbozonych fomatek: 324802 m2 (Licaba fomatek:10)
Dugost lini ciecia 13,223 m

Procent riewk orzystanei powierzchri: 9.78%

Nalezy pobrac 2 magazunu brakuaes Iose ankszy
Rys. 88 - informacje o arkuszu Rys. 89 - informacje o optymalizacji Rys. 90 - informacje o btedach

W drugiej zaktadce (Rys. 89) pokazywane sg ogdlne informa-

Informacie o formatce

cje o wykonanej optymalizacji (i ewentualnie liczba formatek, \'jwﬁ??.ﬁ“é%‘?!';fgsgu;ukaﬁif??;é;u'mm
ktérych nie udato sie roztozy¢ ze wzgledu na brak arkusza Eg!%%?ﬂi‘mui‘g‘a%z "
0 wymaganym materiale lub wymiarach oraz ich konkretna e B edibna
lista). Diana s Nisatvadons

Okleina 4: Nieokreslona
Rys. 91 - dane formatki
W zakfadce ,,Problemy” wyswietlane sa powiadomienia o nie-

prawidfowosciach i btedach, ktére zaszty podczas optymaliza- Informacie o formatcs

cji (Rys. 90). W prawym dolnym rogu znajduje sie jeszcze R T
jedno pole informacyjne. Sg w nim pokazywane dane forma- ol et 2

tki lub odpadu, nad ktérymi w danej chwili znajduje sie kursor Rys. 92 — dane odpadu

myszy (Rys. 91 i 92): nazwa; wymiary, pole powierzchni;
obwdd, struktura ustojenia oraz rodzaj okleiny.

6.3.2. Funkcje dolnego panelu
Posrodku dolnej czesci okna podgladu znajduja sie przyciski funkcyjne:

E Raport optymalizaci
Etukiety

stuzy do drukowania wzorcéw ciecia ptyt, wraz z listami arkuszy,
danymi zamdwienia i ogdélnym podsumowaniem optymalizacji.
pozwala wydrukowa¢ zestaw etykiet dla formatek lub odpaddéw
w postaci kodéw kreskowych, z zaznaczonymi wymiarami, stru-
kturg stojéw i okleinami. Przyktadowe etykiety (Rys. 93) i opcje
wydruku zaprezentowano na nastepnej stronie (Rys. 94).

E Lista formatek - generuje spis wszystkich formatek w projekcie, ktéry mozna zapi-
sac lub wydrukowac (Rys. 95).
Lista odpaddw - generuje zestawienie otrzymanych odpaddw, nie mniejszych niz

okreslony przez uzytkownika minimalny odpad, przed ewentual-
nym przeniesieniem ich do magazynu (Rys. 96).
- generuje optymalny rozktad ciecia arkuszy na konkretne formatki

Program cigé

(9] Akceptui rozkidi atkusza - pozwala zatwierdzi¢ wzorzec ciecia bez koniecznosci akceptowa-
nia catego rezultatu optymalizacji. Niezaakceptowane wzorce
i nieroztozone formatki wracajg na liste formatek, gdzie mozna
dokonac korekt lub potaczy¢ je z nastepnym zleceniem.
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Rys. 93 - przyktadowe etykiety dla formatek - r6zne rodzaje kodéw kreskowych
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125 rtrleave
O Rz ustanieie ozmians eyl Matix Baskerville Old Face v | |Pogrubiona Kursyw v
G- 32
%
Bl Z 33 Ext Proyictad
025
EAN
EANS s
EANT2 AaBbAa0d
Flatermarken
|iaTA
ldencade
TP N
1TF14 krypt
ITF16. — -
Kod keetkowy r_um; | $rodkawoewropejski v
Ok Zamkri Ok Zankoi

Rys. 94 — parametry wydruku zestawu etykiet — wybor rodzaju kodu kreskowego oraz stylu czcionki

2a

Lp. Nazwa Diugosc Szerokos¢ llos¢ Struktura Materiat Okleinowanie Okleina Dlugosé Okleina Szerokos¢ 2
1 Sciana_prawa 720 600 1 Brak Dab PG Slonatx S 1x 5
2 Sciana_prawa 720 600 1 Brak  Dab PG Slonatx 5 1x
3 Sciana_prawa 720 600 1 Brak  Dab PG 1x 5 1x
4 Sciana_prawa 720 600 1 Brak Dab PG Slonatx 5 1x
5 Sciana_prawa 720 600 1 Brak Dab PG Slonatx 5 1x
6 Sciana_prawa 600 720 1 Brak  Dab PD Slonatx 5 1x
7 Sciana_prawa 600 720 1 Brak  Dab PD Slonatx 5 1x
8 Sciana_prawa 600 720 1 Brak Dab PD Slonatx 5 1x
9 Sciana_prawa 600 720 1 Brak  Dab PD Slonatx 5 1x
10 Sciana_lewa 600 600 1 Wszerz Plyta_16_mm_Hacjenda_biata L G 1x Hacjenda_biala 1x Hacjenda_biata
11 $ciana_lewa 600 600 1 Wszerz Plyta_16_mm_Hacjenda_biala L G 1x Hacjenda_biala 1x Hacjenda_biata
12 $ciana_lewa 600 600 1 Wszerz Plyta_16_mm_Hacjenda_biala L G 1x Hacjenda_biata 1x Hacjenda_biata
13 Drzwit 500 300 1 Wszerz Piyta_16_mm_Hacjenda_biala L G 1x Hacjenda_biata 1x Hacjenda_biata
14 Sciana_lewa 600 600 1 Wszerz Plyta_16_mm_Hacjenda_biala L G 1x Hacjenda_biata 1x Hacjenda_biata
15 Sciana_lewa 600 600 1 Wszerz Plyta_16_mm_Hacjenda_biala L G 1x Hacjenda_biala 1x Hacjenda_biata
Razem formatek: 15
Powierzchnia formatek 5838 m2

Dab 3.888000 m2

Plyta_16_mm_Hacjenda_biata 1.950000 m2
Calkowita drugosc linii ciecia 49.713 mb.
Dlugosc okleinowanych krawedzi 18.680 mb.
Okleina
Hacjenda_biata 6.800 mb.
Nieokresiona 11.880 mb.

Lista formatek: 2016-09-12 - CAD Rozkr6jv.4.0.0.0 (c) CADProjekt K&A

Rys. 95 - przyktadowa lista formatek
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|
Nazwa Diugodé ‘Szerokosé Togé Struktura Materiat (o)
0dpad 180 330 1 Brak Brzoza
Odpad 180 330 1 Brak Brzozs
0dpad &0 E) 1 Brak Braozs
0dpad % 757 1 Brak Briozs
0dpad 00 s13 1 Brak Brzoza
Odpad 543 000 1 Brak Brzoza
0dpad 57 F3 1 Brak Brzozs
0dpad 180 50 1 Brak Dap
Odpad 1228 312 1 Brak Dab
Odpad £ 720 1 Brak Dav
Odpad 180 560 1 Brak Dab
0dpad 180 60 1 Brak oap
0dpad 80 10 1 Brak Dab
0dpad 20 110 1 Brak Dab 5|
Qdpad 200 50 1 Brak Dap
Zamkrij

Rys. 96 — przyktadowa lista odpadow

6.3.3. Drukowanie raportu optymalizacji

Po wybraniu przycisku B v oumis otworzy sie okno ,Opcje

wydruku” (Rys. 97), w ktérym mozna:

zdefiniowac zakres wydruku (nalezy podaé numer pierwszego
i ostatniego arkusza, ktéry ma by¢ uwzgledniony w raporcie);
= zdecydowaé, czy ma zosta¢ wygenerowane zestawienie mate-

riatow;

= zaznaczy¢, czy maja by¢ podane informacje o optymalizacji;
= wybra¢, czy formatki na wydruku majg by¢ kreskowane;
= wybra¢ opcje zaokraglania diugosci do okreslonej wartosci

(w milimetrach);

= zdecydowaé, czy listy formatek dla poszczegdlnych arkuszy

majg by¢ uwzglednione;

= okresli¢ rodzaj, styl i rozmiar czcionki na wydruku, klikajgc na

przycisk ,,Czcionka na wydruku”;
= ustali¢ marginesy wydruku (w milimetrach).

Po wybraniu ustawien nalezy klikngé przycisk
»Drukuj”, w oknie ,Drukowanie” wskazac
drukarke i potwierdzi¢ przyciskiem ,,0k”. Na
ilustracji obok przedstawiono fragment przy-
ktadowego raportu optymalizacji (Rys. 99).

Cacionka Styl czcionki

Reguiame
@Al Uricode 1S ~
Agency B Kursywa
ALGERIAN Pogrubienie
Avrial Pogrubiona kursywa
Arial Rounded MT

Proyklad
Skrypt
| v

Rys. 98 — definiowanie czcionki wydruku raportu
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Informacie o optymalizaci
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(] Wiriiaty formatek w e
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| Dk | [ e

Rys. 97 - okno dialogowe
opcje druku
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. 99 - przyktadowa

strona raportu optymalizacji
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6.4. Zatwierdzanie optymalizacji rozkroju

W dolnej czesci okna ,Podglad ..” znajdujg sie
przyciski ,,0k" i , Anuluj” (Rys. 100). Wybranie
pierwszego z nich powoduje automatyczne
zatwierdzenie uzyskanych wzorcow ciecia arkuszy (z
wyjatkiem takich, ktére zostang oznaczone recznie
jako niezaakceptowane - patrz punkt 6.3.2. na
stronie 39). Po zatwierdzeniu rozkroju (Rys. 101),
jesli wybrana jest opcja ,Automatyczne zdejmuj z
projektu wykorzystane formatki" - patrz strona 18)
pomysinie roztozone formatki na liscie biezgcego
projektu zostang oznaczone symbolem i nie
bedg uwzgledniane przy kolejnych rozkrojach.
Mozna je usung¢ z listy projektu, uzywajac opcji
,Usun zerowe pozycje...”, dostepnej pod prawym
przyciskiem myszy (Rys. 102). Przycisk ,Anuluj”
zamyka okno ,,Podglad...” bez zapisywania zmian.

6.5. Program cie¢ dla maszyn tngcych Gabbiani
oraz Altendorf

N0 | P
o 1

13

Rys. 102 - opcja ,,Usuri zerowe pozycje...”

[¥] &kceptuj rozkrdi arkusza
QK Anuluj

Rys. 100 - przyciski zatwierdzania
i anulowania rozkroju

UWAGA

e Cay zatwierdzié rozkrdj | wprowadzic zmiany w projekcie 7

Tak Nie

Rys. 101 - prosba o potwierdzenie zmian

Lewa Usun zerowe pozycje...

12  Dno_pudta_szuflady(1_:_ 1)
Front_szuflady(1__1)

Program CAD Rozkrdj od wersji 3.2.5.4 oferuje mozliwos$¢ zapisywania programow ciec dla
maszyn tnacych marki Gabbiani w formacie plikéw PRG. A od wersji 4.1.0 réwniez dla

maszyn Altendorf w formacie plikow SAW.

Procedura zapisu plikéw jest nastepujgca:

jesli wyniki optymalizacji wzorcédw ciecia arkuszy s3
zadowalajace, nalezy klikngé przycisk (= L ;
rozwinie sie lista maszyn do wyboru (rys.103);

po wybraniu odpowiedniej opcji pojawi sie okno
dialogowe (rys.104) w ktéorym mozna wybrac czy
program ma uwzgledniaé marginesy, a dla maszyn

Altendorf mozna réwniez wybraé maksymalng
wartos¢ ogranicznika wzdtuznego;
po kliknieciu ,Przegladaj” otworzy sie okno

,Przegladanie w poszukiwaniu folderu” (Rys. 105),
nalezy wowczas wskaza¢ miejsce zapisu plikow;
wczesniej mozna utworzy¢ specjalny katalog do tego
celu;

po zaznaczeniu odpowiedniego katalogu zapisu nalezy
zatwierdzi¢ wybér klawiszem ,,0K";

nazwy plikow s3 tworzone wedtug schematu:
[{opis_zlecenia}]_sheet_{nr_wzorca}.prg, w ktérym:
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E Program cied ‘

Gabbiani L

5]
Altendorf

Rys. 103 — wybér maszyny tnacej

Konfiguracja programu dia pity Altendorf

(] Program urveglgdria marginesy
Oraricank wadbuzry (1800 o

Katalog

CACAD Projekt\GADRozkroid Preeglada)

ok [ e |

Rys. 104 - okno dialogowe po
wybraniu maszyny Altendorf

Przegladanie w poszukiwaniu folderu

> L CAD Kuchrie 6.3PL ~
CAD Kuchrie v. 6.3.0
capCut
4[| CADRozkror]
Baza_danych
hasp
PROJEKTY
siowriki
dotiCAD
dot4cADB.1
PLinstalka 2,268 v

[ ][ Ay

Rys. 105 - przyktadowy wybor
katalogu zapisu plikéw PRG
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- {opis_zlecenia} zalezy od tresci wpisanej w dolnej czesci gtéwnego okna programu
CAD Rozkréj, w polu ,,Opis zlecenia"; jezeli nie zostata tam wpisana zadna tres¢, to
czes$¢ nazwy {opis_zlecenia} jest pomijana przy tworzeniu plikéw PRG;

- {nr_wzorca} to liczba porzadkowa arkusza wzorca;

= po kliknieciu ,,OK", pliki zostang zapisane, a uzytkownik zostanie poinformowany o

zakoriczeniu operacji w komunikacie ,,Zapis wzorcéw zakonczony" (Rys. 107);

Uwagal! Jesli wzorzec jest na tyle skomplikowany, ze jego wykonanie przez maszyne tngcq bedzie
niemozliwe, plik nie zostanie zapisany, a uzytkownik zostanie poinformowany o tym fakcie
(Rys. 108).

Uwaga! Nalezy pamieta¢ o dostosowaniu szerokosci rzazu do St
grubosci ostrza uzywanej maszyny tnqcej. Szerokos¢ rzazu ustala |

sie w prawym panelu gtéwnego okna programu CAD Rozkrdj il

Rys. 106 - definiowanie rzazu

(Rys. 106).
% .
= UWAGA
0 Zapis wzorcow zakoriczony. ¥4 Wzoreee 5 jest byt skomplikowany i nie zostanie zapisany. Zmien
parametry optymalizaci.

[ ok
Rys. 107 - komunikat o zakoriczeniu Rys. 108 - informacja o nadmiernym skomplikowaniu

zapisu wzorcow cigcia wzorca i zalecanej zmianie ustawier optymalizacji

7. Wspotpraca z programami CAD Kuchnie i CAD Decor PRO

Program CAD Rozkrdj zostat zaprojektowany w taki sposdb, ze moze wspédtpracowac z ba-
zami szafek kuchennych programéw CAD Kuchnie oraz CAD Decor PRO. Oznacza to, ze uzy-
tkownik ma mozliwo$¢ przesytania na liste rozkroju formatek bedacych sktadowymi szafek,
znajdujacych sie w zleceniach wykonanym w programach CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO.

Uwaga! Aby wspdtpraca z programami CAD Kuchnie i CAD Decor PRO byta mozliwa, moze by¢
konieczne wskazanie miejsca ich instalacji na dysku. W tym celu w gérnym menu ,Baza danych”
nalezy wybrac opcje ,Katalogi baz danych” i wskaza¢ lokalizacje programéw (Rys. 109).
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» CAD Rozkrj v40.00 (c) CADProjekt K&A; Projekt: CAD Rozkrj = &

Plik Opcje Bazadanych Informagie

= Dodi fomalke = ) > | Fil sty E B Oplymalii rozkisi [FS] ‘
Lp.  Namwa Dlugosé Szerokosé logé Struktura Okleina Wateriat A
1 Dacn) 2000 670 1 Waduz LeD
2 Podioga) 2000 670 1 Wadhiz L
3 Lewa_blenda_(pz. 2566 100 2 Wadhuz L Magazyn foimatek
4 Potka_pawlaczowa() 2000 583 i Waguz L
5 Pregroda(t) 2138 563 1 Waguz L E Elementy dodatkowe [F11]
6 Potka(1__1) 534 533 3 Waduz L
7 PoHa_2) 1450 533 i L] - e 0 mm Jia [ ——
8  Pregrodat__2__ 1730 533 1 gz L Phta_10_mm_Ha.
9 Potka(1__2_2__ 440 533 1 gz L Phta_10_mm_Ha
10 Preegroda(t__2__ 730 S Piyta_10_mm_ta Impor zecenia
1 PéHa(l_ 22 53 beinaiiaas Phta_10_mm_Ha
12 Front_saumagy(1__ 275 Geleski baz danych programu CAD Kuchie b CAD Decor PRO | Phta_10_mm_Ha e e aeran
13 Prz6d_pudis_smila 100 - Phta_10_mm_Ha
14 Lewa_Sciana_pud 100 _ Przegladanie w poszukiwaniu folderu L || —‘ Piyta_10_mm_Ha.
15 Dno_pudia_szufiad S04 p— W | pie_tor_5_nm b pracy
16 Front_saufady(1__ 200 Phta_10_mm_Ha.
17 Front_saumagy(1__ 233 Phta_18_mm_Ha . Szerokodé rzazu
5 4 CADProjekt "
18 Prz6d_pudia_saila 100 < P Phta_18_mm_Ha
12 (Lewa come.paa. 109 CAD Decor Paradyz v. 2.2.0 Phta_18_mm_Ha.. Margines akuszy
20 Dno_pudia_szufiad 400 1 §- i Phta_18_mm_Ha
21 Pita_drzwi(1:1), Py 340 i B it Phta_16_mm_Ha A
22 Pijla_dwi(1:2) 1911 CAD Decor PROHUN Piyta_ Ha. e siemees
23 Pita_drwi(13) 32 CAD Decorv. 220 Pita_ Ha
24 Piyta_drzwi(1:4) nz7 CAD Kuchen Pita_16_mm_Ha. Paramety oklein
25 Pita_dwi(2:1) 00 » b CadKuchnie LM Phta_16_mm_Ha..
e m Pol b » [ CADKuchne v. 6,20 S
» b CADRozkroj3 v
odaj atkusz = | K = |
e
Lp. Nazwa Dhugost Materiat
1 Akuszs 5000 Piyta_18_mm_Hacjenda
2 Arkusz4 1500 1000 1 Wiz Pita_16_mm_Hacjenda
3 Ausz3 3000 2000 2 Wszerz Pita_10_mm_Hacjenda
4 Arkuszs 3780 2600 3 Wszerz Phta_drewniana
5 Akusz7 5500 2600 1 Wadiuz Pita_HDF_5_mm_Hac
Pole powierzch afkuszy w piojskcie wynost 327 552 2
34 formaiek na Foie ozkachs
Opis eceria Seczegity zeceria 22 akuszy w magazyrie

Rys. 109 — wybor Sciezki z programem CAD Kuchnie

7.1. Importowanie zlecenia i definiowanie szafek
Aby pobrac zlecenie z programu CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO nalezy:

stworzy¢ projekt kuchni w wyzej wymienionych programach i przynajmniej raz wyge-
nerowac wycene projektu (opcja dostepna pod ikona ,,Wycena”), a nastepnie zapisac
projekt i zamkna¢ go;

w gtdwnym oknie programu CAD Rozkréj wybrac opcje ,,Import zlecenia”;

otworzy sie okno ,,Import zlecen...” (Rys. 110) w ktérym znajduje sie lista zlecer zawar-
tych w aktywnych bazach zlecern CAD Kuchnie i CAD Decor PRO;

po kliknieciu na pozycje zlecenia na liscie, w prawej czesci okna wyswietli sie lista
zawartych w nim szafek;

oznaczenie ,niezdefiniowana” przy symbolu szafki oznacza, ze szafka nie zostata jesz-
cze rozpisana na elementy sktadowe (np. boki, pétki, cokoty), w zwigzku z czym pro-
gram CAD Rozkrdj nie ma danych dotyczacych jej konstrukcji i pobranie jej nie jest
mozliwe;
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Import zlecen z programu CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO.

Pabierz zlacenie na listg rozkraju

Lista zlecer w bazie: Lista szafek zawartych w zleceniu:

Nazwa Imig inazwi.. Dataproje.. Bazadanyc® ||[D35-4 (niezdefiniowana)
Kuchnia_Loleba Kerolina Ja.. 2016-08-08.. UNIWERS.. ||pao o (%deiionens)
Kuchnia_Afryka  Karolina Ja. 2016-09-08 UNIWERS. D3S-6/PG/RAZ [nigzdefiniowans]
Kuchnig_Olim... Karolina Ja.. 2016-03-08 UNMERS... M54 2545 (niezdefiniowana)
Kuchnia_Malina Kerolina Ja. 2016-03-08 . UNIWERS Yerral] (nandoinowena)
Kuchnis_Narcyz Karolina Ja. 2016-05-05 . UNIWER quis’f(nIezég’,?nsz\,;?;;"'ﬁ”E')

k i v | |WW2U-9/FAZ (niezdefiniowana)

< >

Zamknij

Rys. 110 — okno importowania zlecen z programéw CAD Kuchnie i CAD Decor PRO

jesli szafka, ktéra ma zostac¢ pobrana do programu CAD Rozkrdj, nie zostata dotad zde-

finiowana, nalezy to teraz zrobic;

w tym celu nalezy:

- po zakoriczeniu pracy w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO, uruchomi¢
program CAD Rozkréj;

- w menu gérnym CAD Rozkroju wybra¢ pozycje ,,Bazy danych”, a nastepnie opcje
,Dostepne bazy szafek”;

Uwaga! Menu funkgji ,,Dostepne bazy szafek” pojawia sie tylko wowczas, gdy na dysku znajduje
sie cho¢ jedna wczytana baza szafek. Aby wczytanie nastgpito, nalezy po stworzeniu projektu
w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO, przynajmniej raz wygenerowac wycene, wybierajgc

ikone ,Wycena” w pasku narzedziowym ,,CAD Kuchnie”. Nalezy réwniez zamkng¢ projekt.

- wskazaé baze, w oparciu o ktora zostat stworzony projekt (Rys. 111);
- nastepnie ponownie wybraé¢ opcje ,Bazy danych” i pozycje ,Edytuj parametry
szafek”;
- w nowo otwartym oknie ,Aktualna baza...” po lewej stronie pojawia sie lista szafek
dostepnych w danej bazie (Rys. 112);
»

Plik  Opcje | B

nych | Informacje

iytuj parametry szafek

Dod: b
Dostepne bazy szafek ATLAS 2014

Naz
DachTy
Podiogal)
Lewa_blenda_(przedziat_gléwny)_-

Lp.

Katalogi baz danych

Pélka_pawlaczowa()
Przearoda(1)
Pélka(1_:_1)
Pélka(1_:_2}
Przearoda(l
2

2 e2)

Polka(1_: 2_:_2)

3)
Front_szuflady(1_:_1)
Przéd_pudia_szuflady(1__1), TW_pu
Lewa_gciana_pudta_szuflady(1
szuflady(1__1}

Polka(1_:_2_-_2

5

Dno_pud

BAU-FOR-MAT "CUBE 130" 2015
DREWPOL OSINA - 2011

FAMILY LINE 2013

IMPULS 2010

KUCHNIE MOELKE 2015

MOELKE KITCHENS 2015

SACHSENKUCHEN 2015

SENSO KITCHENS 2015

SZAFKI UZYTKOWNIKA

UNIVERSAL 20095P

UNIVERSAL KITCHEN FURNITURE DATABASE 2014
UNIWERSALNA BAZA MEBLI KUCHENNYCH 2014
WFM 2011

WFM 2015
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Aktualna baza: CACADPROJEKT\CAD KUCHNIE V. 6.2.0\B60_Uniwer_2014\szafki.mdb -]
Lista formatek szafki: D_F55-4 L
Q
Lita szafek whazie = A
D_F-4L B - 7 =
ik Nazwa Diugosé Sterokoic Toié Struktura Okeina Material
DF4S-4L
D_F45-4P
D_F45-8
DL_F55-4P
DF55-8
D_F-8
D_F-8/2LEW
D_FALAZS-GL
D_FALA2S-6 P
D FALAIS-G L ¥
Pole ponisrzchn formatek ynosi: 0 m2
Zestawienie elementéw dodatkowych i uskug dla szafki
~ | = |
Nazwa M lofé  Cena Wanostnetto  Lwagi
Waosé clementdir dodalkereh i ushug wynosi: 0,00 o
Wymiary szafki (s/g/h} D_F5S-4 L: 4006805720
Zanknii

Rys. 112 — wyglad okna dialogowego ,,Aktualna baza...” - lista dostepnych szafek w bazie

na liscie szafek dostepnych w bazie nalezy odnaleZ¢ nazwe zadanej szafki i zaznaczy¢ ja
jednorazowym kliknieciem lewym przyciskiem myszy (aby sprawniej wyszuka¢ nazwe
mozna wpisac jg w filtrze w lewym gérnym rogu okna);

na dolnym pasku okna wyswietlajg sie wymiary zaznaczanych szafek;

dla wybranej szafki nalezy okresli¢ rodzaje i ilos¢ formatek - w tym celu trzeba zaznaczy¢
kod zgdanej szafki na licie a nastepnie klikng¢ przycisk ,,Dodaj” w polu ,Lista formatek
szafki” (Rys. 112), a nastepnie, jedna po drugiej, zdefiniowac formatki, z ktérych sktada
sie szafka (podac ich wymiary, ilo$¢, strukture, okleinowanie i materiat) (Rys. 113);
podczas definiowania formatek sktadowych szafki, warto rowniez okresli¢ ich ewentu-

alne skalowanie - opcja dostepna pod przyciskiem ML oksdseasria gy 113).

na przyktad: dla formatki boku mozna podaé¢, ze przy zmianie gtebokosci szafki ma sie
skalowac szerokos¢ formatki, a przy zmianie wysokosci szafki proporcjonalnej zmianie
ma ulec dtugos¢ formatki (Rys. 112);

dzieki okresleniu skalowania, jesli wystapi potrzeba zmiany wymiaréw szafki w projekcie
tworzonym w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO, jednoczesnie zmienig sie
parametry formatek przypisanych dla tej szafki w CAD Rozkroju.
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Aktualna baza: C\CADPROJEKT\CAD KUCHNIE V. 6.2.0\B60_Uniwer_2014\szafki.mdb
Lista formatek szafki: D_F55-4 L

1P Q ; 2
i Dodai ‘ j Edyu | _:d Usurt
Lista szalek w bazie L
S?gg:gp [ Haawa Diugosé Szerokodd loi  Sikura Okdeina Materal
D_F354L
D_F3as-4F
Nazwa . Podalad formatki
Fomatka v Szerokosé: 700 mm
Ol i
Dhagett Szerokodé
0 o
o Dhugait
1= 560 mm
Materich
Hieskreslory v
Struktura
i 1 Wadhe
Okleinowane krawedzie
| calthEe Rodzaj okleiny Rodzaj okleiny
9 Brak. L+ | [Nieskesons ~| il P | | Nieokmesons | il S
Rodzai ckleiry Rodzsi okleiny
eyt (gl S Okiedl skalowanie: 54 | [Meskesena v| i 1 0 | |Nieokiesona v| i Weaskie
e o [ wm ]

Rys. 113 - definiowanie formatki

Padglad formatki
Szerskedé: 70mm

- Skalj szerokasé pray zmiarie:

(®) Brak skalowania

) wiysokasci szafki
() Szmmokadci szalki

() Blebokosci szafki
Dhugos¢
- Skalj dbugosé pray zmisnie:

(®) Brak skalowania

56 mm

() Wysokossi szafki

() Szerokasci szafki

() Bhebokosci szafki
Dkleinowane krawedzie

sl Rladzai kleiny Rodzal ckleny
— 1 g Nieckrsslons v | i P | |Misokiesiona | il Brak

Fiadzsi akleinp
G4 | | Mieokiesiona v [l

Fiodzai okleiny

LRI pTe——
[

Rys. 114 - przyktadowe okreslenie skalowania formatki

Wiszystkie

Ak |

[ Okiedl skalowanie i

Nastepna

- poza okresleniem skalowania, dla kazdej formatki mozna takze zdefiniowac¢ kierunek
struktury (wzdtuz, wszerz lub brak) oraz wskazaé, ktére krawedzie bedg okleinowane
oraz jaka okleina jest dla nich przewidziana;

- kazdg nowag nazwe materiatu (formatki lub okleiny) mozna doda¢ do stownika, do

wykorzystania w przysztosci (klikajac w ikone w »Stownik: dodaj/usur nazwe”);
- dla kazdej szafki mozna réwniez stworzy¢ zestawienie elementéw dodatkowych i ustug
(Rys. 112) - w tabeli w dolnej czesci okna ,,Dodaj/edytuj formatki”);
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dang szafke definiuje sie tylko raz - za kazdym nastepnym razem po kliknieciu przycisku
»Import zlecenia z CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO” zdefiniowane szafki pojawig sie na
liscie bez dopisku ,,niezdefiniowana” i beda dostepne do btyskawicznego dodania na liste
formatek rozkroju.

Uwagal! Istnieje mozliwos¢ kopiowania formatek zdefiniowanych dla jednej szafki i wklejenia ich
na liste formatek innej szafki. Aby to zrobic¢ nalezy klikngé prawym przyciskiem myszy na symbolu
szafki, ktérej formatki majq by¢ skopiowane i z rozwijanego menu wybrac opcje ,Kopiuj”. Naste-
pnie klikngé prawym przyciskiem na symbolu szafki, do ktdrej skopiowane formatki majg zostac
przypisane i wybrac opcje ,,Wklej” (Rys 115). Formatki zostanq wklejone.

Lista formatek szafki: BD-10

e = 7=
B a8~ &« A~
Lista szafek w bazie

BH-10 ,T i3 Dibugods Szerokosd lloss Struktura Okleina Mderial.
BHH-10 T Whlei ha 56 il 1 Brak Brak Nieokredo. ..
BJ-10 4 Mka 70 8 1 Brak Brak Sosna

BJJ-10
RRd-10 preykladowe formatki dla szafki BD-10

Lizta formatek szafki: BH-10

Lista szalek w bazie
BD-10 " | Nazwa Diugosé  Szerokodé los¢  Stuktum  Oklena Matesial
Kopiuj
Widej
BJJ-10 — pusta lista formatek dla szafki BH-10

Lista formatek szafki: BH-10

L Ia :
BB~ 2
Lista szafek w bazie

BO-10

Ai Mazwa Dlugosé  Szerpkosé llogc Struldura Oldeina Material
BHH-10 Formatka 56 70 1 Brak Brak Nieokresdlo...
BJ-10 Formatka 0 8% 1 Brak Brak Sosna
g:{{?nﬂ skopiowane przykladowe formatki dla szafki BD-10 na liscie dla szafki BH-10

{=1N]
Rys. 115 - przyktad kopiowania formatek podczas definiowania szafek

szafki przygotowane w opisany powyzej sposéb mozna jednym kliknieciem doda¢ na
liste rozkroju, zaznaczajac nazwe zlecenia i klikajac przycisk B2} Pebise sefe ne e eakeek: -

pojawi sie pytanie, czy importowane nazwy formatek majg zostaé poprzedzone nazwg
szafki zrédtowej (Rys. 116);

po wybraniu , Tak”, do nazw formatek bedzie
dodana nazwa szafki zZrodtowej, np. ,,bok DNK
-9/9/K0SZ” (gdzie ,bok” to nazwa zdefinio- @ o soncronve son sotones a0 ez tormtek:
wanej przez uzytkownika formatki);

po wybraniu ,,Nie”, wyswietlg sie jedynie na-
zwy formatek, bez koddéw szafek zrédtowych; Rys. 116 — okno komunikatu

Tak | Nie
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= w gtéwnym oknie programu pojawi sie lista formatek bedacych czesciami sktadowymi

rozkrajanej szafki (Rys. 117);

e aby dokonac¢ optymalizacji rozkroju nalezy do listy arkuszy doda¢ odpowiednie arkusze
- W przeciwnym razie po wybraniu przycisku , Optymalizacja rozkroju”, pojawi sie ko-
munikat ,,Brak arkuszy do rozkroju!” (Rys. 117); po jego zamknieciu, otworzy sie okno
dodawania nowego arkusza, a po jego dodaniu automatycznie nastgpi optymalizacja.

» CAD Rozkrdj v.4.00.0 (c) CADProjekt K&A: Projekt: CAD Rozkroj =
o 3 B E [ [—
T oo 2000 1 weme Lo matomm, [|| dMemmskeorm |
S P [ [E—
: =

1
2
1
1
3
1
1
.
1
1
1

Prasgrodatl__ 30
Pakal

" £
? s
3 5 100
14 Lowa_Sclana_. 100
15 Dno_pudia_sz. 508
16 Fron_samaay. 200
17 Front_satady( 23
18 Pabepusas. 100
19 Lowa_éclana, 100
20 Dno_pudta_s: 400
= d
L. Nawa Diugosé Sterokose osé Stutura vaterial

Pl poiachn ks o

O docsria

e

Rys. 117 - formatki szafek ze zlecenia z programu CAD Kuchnie i komunikat o braku arkuszy

7.2. Importowanie pojedynczej szafki

W programie CAD Rozkrdj jest mozliwe importowanie formatek sktadowych wybranej
szafki z dostepnych baz programéw CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO. Szafka taka musi by¢
uprzednio zdefiniowana, tj. musza zostac rozpisane sktadajace sie na nig formatki, wedtug

instrukcji z poprzedniego podrozdziatu.

Impeort szafki z bazy CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO do biezacego projektu
Lista formatek szafki: M25-5
Q

Lista szafek w bazie . =
MERAE * | Nazwa Dlugosé  Scerkosé loié  Smkiwa  Okleina Material

/ Bok 70 580 2 Brak Brok Nieokredlo..
M2SE/RAT Plecy 720 %80 E Brak Brok Nicokredlo
M25-5/RAZ Podpory_bl 1000 50 3 Brak Brok Nieokredlo
M25-5/5 Podpory_bl. 570 a0 3 Brak Brak Nisokredlo.
Mes-6 - Pélki 530 980 3 Brak Brak Nieokredlo.
LA2S R ADIE ADNIKC Coksl_prze.. 100 1000 3 Brak Brok Nieokredlo..

Pole powierzchni formatek wynosi: 4,353 m2
Zestawienie elementdw dodatkowych i ushug dia szafki

~ > I
Hazwa M llos¢  Cens  ‘Watofénetto  Uwagi
Kotek meblowy (DSZ-40) szt 4 030z 1202
Zrzeze mebiowe [G-40) @t 16 1502 24002
Wycigeie otworn w plecach szt 1 4p0z 4002 nuy

Wartass elementow dodatkanych i ushug wynosi: 28,20 24
Wymiary szafki (5/g/h) M25-5: 500:530x1203

Zarkni

Rys. 118 — okno importu szafki z bazy CAD Kuchnie do biezacego projektu

Aby doda¢ do rozkroju po-
jedynczg szafke z wybra-
nej bazy nalezy:

okna, a nastepnie klikngé na przycisk &5 »Wyszukaj szafke”;
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w prawym panelu gté-
wnego okna programu
CAD Rozkréj wybrac
przycisk ,,Import poje-
dynczej szafki”;

otworzy sie okno ,Im-
port szafki z bazy...”
(Rys. 118), w ktérym
mozna przestaé forma-
tki skladowe wybranej
szafki na liste rozkroju;

wyboru szafki dokonuje sie na liscie szafek dostepnych w bazie w lewej czesci okna;
aby ufatwic¢ sobie wyszukanie, mozna wpisa¢ kod szafki w filtrze w lewym gérnym rogu
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= po wskazaniu szafki wyswietli sie lista jej formatek;

= kolejnym krokiem jest wybranie przycisku i zdecydowanie, czy nazwa szafki ma
zostac dodana do nazw jej czesci sktadowych, czy nie (Rys. 119);

= szafka zostaje dodana na liste rozkroju, i po dodaniu arkuszy mozna uzyska¢ optymalny
wzorzec jej rozkroju.

Import szafki z bazy CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO do biezacego projektu
Lista formatek szafki: M25-5

Q =
- = B | |

Lista szafek w bazie = - =
Eé’?@i@;z A Nazwa Dlugose Szerckodé losé Stidura Odeina Materal
LETWAE?S Bok 2 580 2 Brok Brok Nieokreslony
M25-3 Plecy 720 980 2 Brak Brak Nieokreslony
M25-4 Podpory_blatu_wadiuz 1000 60 3 Brak Brak Neokredlony
M25-45 Podpory_blatu_wszerz 570 40 A Brak Brak Nigokreslony
M25-45/K Polki 530 980 k1 Brak Brak Nieolcreslony
M25-45/RAT Cok3l_przedni 100 1000 3 Brak Brak Nieokcreslony
M2S-45/RA2 Cokdl_tylny 100 1000 3 Brak Brak Nigokreslony
M25-45/5
M25-4/K
Mes-4fRa1 UWAGA E

M25-4/RA2
M25-4/5

M25-5/K 0 Cay dodaé do nazw formatek nazwe szafki zrédiowej?
M2S-5/RAT o

Fole powierzchni formalek wynosi 4553

E Dodsi = |

Nazwa M lo$  Cena Waoitnello  Uwagi

1S 13 la szafki

Waoge slementr dodatkamyehi uskug wynosi 0,002
Wymiary szafci(5/g/h) M25-5: S00x580<1293

Zamkri

Rys. 119 - przyktadowa lista formatek szafki

”

Uwaga! W oknie ,Import szafki z bazy...” mozliwy jest wybdr tylko takiej szafki, ktora zostata
wczesniej rozpisana na elementy sktadowe (formatki) — operacje opisano na stronach 44 - 48.

7.3. Importowanie formatek dowolnej szafki z Edytora Szafek Uzytkownika

Istnieje mozliwos¢ importowania formatek dowolnej

Edyga danych [~ |
szafki, samodzielnie utworzonej za pomoca Modutu
Tworzenia i Edycji Wtasnych Szafek. Modut ten jest l Bt bagy saaleh kuhennych
dostepny w standardzie w programie CAD Decor PRO 31 ————
oraz CAD Kuchnie w wersji MAX, i jest modutem dodat-
kowym do CAD Kuchnie w wersji Standard. Szczegétowy
opis tego modutu znajda Panstwo w instrukcjach Rys. 120 — wyhér edytora szafek
obstugi do programéw CAD Decor PRO i CAD Kuchnie. uzytkownika

Przy uzyciu Modutu Tworzenia i Edycji Wtasnych Szafek mozna tworzy¢ modele nietypo-
wych mebli, razem z zestawieniem ich elementéw konstrukcyjnych, ktére jest odczytywa-
ne przez CAD Rozkrdj. W tym celu podczas pracy w programie CAD Kuchnie lub CAD Decor

PRO nalezy wybrac ikone Edytor Szafek 2 , ktéra otwiera okno wyboru edytora (Rys. 120)
i wybrac opcje ,,Edytor Szafek Uzytkownika”.
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Edytor szafek uzytkownika umozliwia tworzenie wiasnych szafek przy uzyciu prostej
metody parametrycznej. Wystarczy wybra¢ typ szafki w polu ,,Nowa szafka” i podaé jej
parametry - model zostaje wygenerowany automatycznie, a wprowadzane zmiany sg
wyswietlane na podgladzie w czasie rzeczywistym (Rys. 121). W ten sposéb mozna w kré-
tkim czasie zaprojektowaé dowolng liczbe nietypowych szafek, niedostepnych w bazach
producentdw.

Baza danych Edycja Informacje

ElIEEEIRE R T EEEY
Baza danych / Mowy model _Podglad 12

Nowa szafka

Regat standardony prosty
Regat standarcony fukovy

Regat irkatry

Fegat hukowy

Saafka narozna katowa prost
Szefka narozna katowa scieta

5 2afka naroana scigta

Szafki w bazie danych

IR s b |

' A [B00 x 560 x 720
- o120 s ssox 721

K [560 % 600 x 720]

~

- %

WK Usuf 2 bazy

Rys. 121 - okno Edytora szafek uzytkownika — tworzenie szafki naroznej prostej

Dla kazdej z nich mozna nastepnie wygenerowac ,Zestawienie elementéw konstrukcyj-
nych” - w menu gérnym ,,Informacje” (Rys. 122).

Baza danych  Edycja | Informacje
|B[ 3 & @ | < Zestowienie clementéw konstrukeyinych ||
Baza danych / Nowy me (&) O programie

Nowa szafka

Fegat standardony prosty
Fegat standardony bukowy

Fiego ity 7
Fiegat fukomy =) %[ E
S2alka narozna kelona prosta
5 ja dcieta Korpus
Nazwa Szerckadé Wypsokodé Grubosé
Szaika prosta Bok lewy 560 720 18
Szalki w bazie danych Bk pray 80, i 19
Plecy 564 720 12
= Phyta doha g 564 18
7‘ Phyta géma 467 564 18
x| *
i
A (800 560 % 720]
Fionly

Nazwa Szerckost Wysokose

- Frent petny 596 e
D120 (1200 x 560 x 720]
:M i

e .
¥X Usunz bazy

Rys. 122 - generowanie zestawienia elementéw konstrukcyjnych szafki w Edytorze szafek
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W oknie ,Zestawienia elementéw konstrukcyjnych” na dwdch listach, osobnych dla kor-
pusu i dla frontéw, rozpisane sg czesci sktadowe wybranej szafki, z podaniem wszystkich
niezbednych parametréow. Informacje te pogrupowane sg oddzielnie, gdyz zestawienie
dotyczace frontdw nie jest uzywane przez CAD Rozkrdj (fronty nie podlegaja rozkrojowi
W naszym programie). Poszczegdlne elementy na zestawieniu mozna usuwac (np. jesli
wytworca nie przewiduje ptyty gérnej lub plecéw) lub dodawac (np. wsporniki).

Poszczegdlne elementy w zestawieniu mozna edyto- Wiasciwosci elementu
7 . . 7. . ’ . Hazwa
wacé: zmieniaé ich nazwy, wymiary, dodawac okleine, N ar
poda¢ materiat lub pomingé podczas eksportu do T
liku odczytywanego przez CAD Rozkréj (Rys. 123). i e it
p ytywanego p j (Ry ) o -

Wikasciwasci phyty

Aby zapisa¢ zestawienie do formatu CXL, odczytywa-

Okleina - Wysokos¢ Okleina - Szerckosd
nego przez CAD Rozkréj, nalezy wybrac przycisk & g:wa g;ﬁ;”a
—
»Zapisz zestawienie do pliku CAD Rozkréj” i wskazac et

lokalizacje zapisu pliku (Rys. 124). Liste elementéw
szafki z Edytora mozna nastepnie zaimportowac na
liste rozkroju i uzyska¢ optymalny wzorzec ciecia ma- o A
teriatu niezbednego do zbudowania danej szafki.

Eksport do CAD Razkid]

Rys. 123 - edycja wtasciwosci elementu

=] Zapisywanie jako
2 b Ten komputer + Dokumenty v ¢ P
Organizuj » Nowy folder I (7]
A Nazwa : Data modyfikacji Typ Rozmiar
1% Ten komputer :
& Color Books Folder plikéw
|I* cp (cp-komputer -
Dokumenty skanowane Folder plikdw
‘| Dokumenty i
DOTACADS. 136 Folder plikdw
W Muzyka .
Fax Folder plikéw
= Obrazy
PDF Architect Folder plikéw
& Pobrane < e
i Print Styles Folder plikdw
B Pult Spell Folder plks
ellin older plikéw
& Wideo % == !
Nz piky: | EETENERRIIE |
Zapiszjako typ: | oxd files(*.cd) v

Rys. 124 - zapisywanie listy formatek edytowanej szafki

Plik | Opeje  Baza danych  Informacje

Plik CXL z  zestawieniem A e f | Firtay
komponentéw  szafki mozna Zapisz projekt cuts | Dhugose
. . e Zapisz projekt jako... |
nastepnie zaimportowaé¢ do CAD i ! 2000
mport » ki formatel ozkroj 1.
. . . . I Pliki f k CAD Rozkroj 1.0
ROZkrOJU, przy uzyciu opcji Eksport , Pliki tekstowe
»lmport” = ,Pliki zestawien it i cui-0 E“klt;k:f:wezesmem magazynu
. . e e Y
Edytora Szafek Uzytkownlka" w 7 Pétka(1__2) Pliki zestawien Edytora Szafek Uzytkownika
menu gérnym ,,Plik” (Rys. 125). Rys. 125 — importowanie zestawiania elementéw

konstrukcyjnych szafki
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8. Tworzenie plikow tekstowych do zaimportowania

Aby przygotowaé plik tekstowy (TXT lub CSV) z listg formatek i ich specyfikacjg, nalezy
otworzy¢ dowolny edytor plikow tekstowych. Aby byto mozliwe zaimportowanie tworzo-
nego pliku tekstowego do programu CAD Rozkrdj, musi on spetniaé okreslone ponizej
wymogi. Kazda wpisana przez uzytkownika linia powinna zawiera¢ doktadne dane
dotyczace jednej formatki. Format wprowadzania danych przedstawia ponizszy rysunek
(Rys. 126). Poszczegdlne dane dotyczace formatki powinny by¢ oddzielone od siebie za
pomoca $rednika.

Dane formatek nalezy wprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

") formatki_B_52.txt — Notatnik

[Pl Edyca Format Widok Pomoc

|sigma b52/12;890;1100; 8; v;Mahon; G fr¥zuwa:D fryzowa; P fryzowa;L fryzowa;
delta b52/14;980;1250; 3;H; Brzoza; G fladrowa; D Tladrowa; P fladrowa;L fladrowa;
delta b52/15;990;120; 3;H;0rzech; ¢ fladrowa;p fladrowa; P fladrowa;L fladrowa;

= nazwa formatki;
= dtugosc;
= szerokos¢;
= jlo$¢ formatek;
= struktura formatki (wzdtuz = H, wszerz =V, brak = 0);
= okleinowanie - wedtug wzoru:
G nazwa_okleiny;D nazwa_okleiny;P nazwa_okleiny;L nazwa_okleiny; - gdzie G, D, P
i L oznaczajq krawedzie formatki, odpowiednio: gérng, dolng, prawg i lewa.

Rys. 126 - format wprowadzania danych formatek

Mozna réwniez przygotowac plik tekstowy z danymi arkuszy (Rys. 127). W tym przypadku
wymagany format danych jest nastepujacy:
= nazwa arkusza;

dtugos¢;
szerokos¢;
ilos¢ arkuszy;

" arkusze1234.tt — Notatnik

[ Piik Edycja Format Widok Pomoc

arkuszl_Largo; 2000;1800;15; v; sklejka_brzozowa(rosyjska)
Arkusz2_Mino;1400;1200; 30; H;Mahon
Arkusz3_medio;1700;1500;10; v;Bialy_laminat

Arkusz4_Kwadro; 1600; 1600; 25; V; Brzoza_syberyjska

= ystojenie
) Rys. 127 - format wprowadzania danych arkuszy

=  materiat.

Tak przygotowane pliki mogg zostaé za- »

importowane do programu CAD Rozkrdj T
oy pecil y

przy uzyciu funkcji ,Import” = ,Pliki Otwérz projet a0
Zapisz projekt Cte+S

tekstowe” (formatki) i ,Pliki tekstowe e

ze stanem magazynu” (arkusze), doste- import ,
pnych w menu ,,Plik” (Rys. 128). Po ich T | e
wybraniu, pojawiaja sie komunikaty z in-
formacjami, dotyczagcymi wymaganej
formy pliku. W przypadku importowania
listy formatek nalezy pamieta¢ o tym,
ze nowa lista w catosci zastepuje uprze-
dnio otwartg (a nie dodaje sie do niej). gl Bidmpotu piias!
Jesli zawartos¢ wskazanego pliku zostata
nieprawidtowo wprowadzona, uzytkow-
nik zostanie poinformowany o btedzie
importu pliku (Rys. 129).

Pliki formatek CAD Rozkroj 1.0

Pliki tekstowe ze stanem magazynu
Bazy MS Access
Pliki zestawier Edytora Szafek Uzytkownika

Zamknij program culeQ

Rys. 128 — import plikéw tekstowych

Rys. 129 - import pliku tekstowego sie nie powidodt

53



Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

9. Wspétpraca z Modutem Szaf Wnekowych

CAD Rozkréj zostat wyposazony w opcje importowania zlecen z dodatkowego Modutu Szaf
Whnekowych, w ktérym uzytkownicy programéw CAD Decor PRO, CAD Kuchnie i CAD Decor
moga szybko zaprojektowa¢ dowolng szafe, zabudowe garderoby lub regat. Szczegdtowe
informacje znajda Panistwo w instrukcji obstugi Modutu Szaf Wnekowych. Ponizej przedsta-
wiono okno gtéwne i ekran startowy tego modutu (Rys. 130).

] Polgczenie z C\CADProjekt\CAD Decor PRO\Szafy i BAZA L NAFDB aktywne v2.00.2 = T
Projekt Edycia Widok Opcje Pomoc

DB ROE (BB B

Wneka

L
Wymiary wneki

CWeteez Dalej> Infomacie | Rozwir >

Producent

— sazauniwersaina
=
=

Budowa

Elementy
Moduty
Materiaty

Podsumowanie

@ Polaczenie z

Rys. 130 — okno gtéwne Modutu Szaf Wnekowych — wyglad po uruchomieniu

Wybierz / wskaz / okresl / iknij.. bazz: aktywne

Po zakonczeniu konstruowania szafy jej czesci sktadowe mozna wyeksportowaé do pliku
w formacie CSV, ktory jest odczytywany przez CAD Rozkréj. Funkcja ta jest dostepna po

uruchomieniu wyceny szafy, pod przyciskiem E »Eksport ptyt do CSV” w zaktadce
»Raport” (Rys. 131).

Podczas eksportu do CSV program zapisuje dwa pliki. W pliku o oznaczeniu _base.csv
znajdujg sie dane wszystkich sktadowych szafy (Rys. 132). W drugim pliku opisanym jako
_mag.csv podane sg domyslne rozmiary arkuszy ptyt meblowych, ktdére bedg potrzebne do
uzyskania rozkroju tych elementéw (materiat arkuszy jest automatycznie dopasowany do
materiatu formatek) (Rys. 133). Pliki te sg zapisywane w lokalizacji wskazanej przez uzytko-
whnika. Pliki z danymi formatek szafy sg rédwniez zapisywane automatycznie po zamknie-
ciu modutu w katalogu SzafyWnekowe, w podkatalogu rozkroj (przyktadowa lokalizacja:
C:\CADProjekt\CAD Decor PRO\SzafyWnekowe\rozkroj\).
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Elementy skladowe | lozciowe | Wycena szacunkowa Raport |
& E &R
Stylraportu Raport dla klienta - standardowy PRI ERE) [a]
‘ ~
[Projekt mumer: Dota: 05092015
Wozwa: Nazwa: Wartose netto [2] 360279
mie: imie:
Nazwisko: Nazwisko: VAKDY) 20
WP: WP:
Adres: Adres:

Telefon: Telefon:
o-mai o-mai

www:
Podpis:

<=
< :a
g
- v
—
Wartosénetto ] 3627
Upustrnetola/i) | 009 000

VATI%] 20

Rys. 131 — przyktadowy raport dla klienta uzyskany w Module Szaf Wnekowych

] fal_boardscsv - Microsoft Fice

Narzedzia gitwne | Wstawianie  Ukladstrony  Formuly  Dame  Recenzia  Widok

2 =[] Szt |[otme O dE | ) e

Czcionkatekste ~ 11+ | A A7 |

e B T - - (3] wypeinienie -
Wile [P A - = 5 e e =@ 00| Formatowanie Formatuj  Style  Wstaw Usuri Format .
oy (1B 2 edscaliwyirodie - | (B~ % 00| 56 o3 warunkowe'mku(abe\i' kemorki~ | v - - 2 Wyezyse -
Schowek Cedonka £ Wyrbwnanie i liczba ) Style Komérki Edy
[ J12 -Q £]
| A B |l c|DlE] . F S— T S|
_Scwanaﬁ\ewa() 2600 660 Phyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
Sciana_prawa() 2600 660 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
Podtoga() 3480 100 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
|Strop() 3480 100 Piyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
Obnizenie() 3480 90 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny)
Tyl_szafy() 3500 2600 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny)

=[5 o oo || en | [ o=

1
1
1
1
1
1
Pétka_pawlaczowa() 3480 560 1 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
1
1
1
1
1

Przegroda(1) 1733 545 Piyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
Przegroda(1) 1733 545 Plyta_drewniana_10mm_(domysina)_Biaty_(domysiny) Obrzeze_10mm_(domysine)_Biaty_(domysiny)
Plyta_sekeji_skrzydta_drzwi(1:1) 2368 1162 H Piyta 16_mm_Hacjenda_biata
P!vmﬂa sekcii skrzidﬁa drzwi(21) 2368 1162 H__Phta 16 mm Hacjenda biala
12 |Piyta sekcji skrzydia drzwi(3:1) 2368 1162 H__Phta 16 mm Hacienda biata 1
Rys. 132 — plik CSV z formatkami czesci sktadowych szafy

Naredzia giowne | Wstawianie  Ukladstrony  Formuly  Dame  Recenzia  Widok ® -2 x
= = T == - =
B : Grionkatekste 11+ | A A7 | | | Sirawinjtest Qgéine - ﬁ] ﬁ g o= m Ei:t:::"‘::ta:“ ﬁ lﬁ
Wi [ oA Sradkuj~ ||[E5rl 8 | | Formatowanie Formatuj Syl | Wstaw Usui Format 2 Sortuji| Znajdz
e (i i ol o] ) st v - | 8ot 5 warunkowe - jakotabele~ komérkiv | v v v | 2 Wyaicr filtr + zaznacz*
Schawek Cucionka o Wyréwnanie 0 licba & Siyle Komérki | Edyga
A1 -0 ] Arkuszt I
| A | B C D E I G H J K e Myg
A |Arkuszt | 1000 2000 100H Phyta_drewniana_10mm_(domy$ina) Bialy_(domysiny)
2 |Arkusz2 1000 2000 100H Phyta_16_mm_Hacjenda_biata

Rys. 133 — plik CSV z hipotetycznymi arkuszami

Aby zaimportowac pliki CSV z danymi o formatkach szafy wnekowej i przyktadowych arku-
szach, nalezy z menu gérnego CAD Rozkroju wybrac¢: ,,Plik” = ,Import” = ,Pliki teksto-
we” (import formatek) lub ,,Pliki tekstowe ze stanem magazynu” (import arkuszy).
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Mozna réwniez skorzystac z przycisku [ oo rsoren w panelu funkcji. Otwiera on okno
»Iimport szaf wnekowych z CAD Decor, CAD Kuchnie lub CAD Decor PRO”, w ktérym
wyswietlajg sie znalezione przez CAD Rozkrdj projekty zawierajace szafy wnekowe, wyko-
nane w programach CAD Decor PRO, CAD Kuchnie i CAD Decor (Rys. 134).

Uwaga! Aby szafa byta dostepna do zaimportowania na liste rozkroju, nalezy zapisac projekt
utworzony w programie CAD Decor PRO, CAD Kuchnie lub CAD Decor.

EEe

bt Dugose Sasrokost ose st onena atenat

B

occor, CAD Kuchnie kb CAD DecorPRO

Lista prekion: List szaf zomatych w prockeie:

Nazve
B n
1505051329 m
1505051441
ISR omam ProjekPROJERTY 506,
R jacekt Projeki\PROEKTY 516,
iS00S jacokt ProjekPROJERTY 505,
BRI jacekt CACeoPojekNPROJEKTY 1606,

[ 160622133 jacokt C\CeoPojekNPROJEKT V1805, _v ||

Soeka projotu
KAPROJEKTYA 1306,

] ] 8- 0

Dhgose Saonoiost Tost st Watant

O s | Saszeatydeona o

Rys. 134 - importowanie formatek i przyktadowych arkuszy dla szaf wnekowych z programu CAD Kuchnie

Szafy dostgpne w zaznaczonym aktualnie projekcie, wyswietlajg sig na liscie w dolnej czgsci
okna. Po zaznaczeniu wybranej szafy i kliknieciu przycisku Pobiereseafenelite ozkiols. £ rmatki
niezbedne do wykonania zlecenia wyswietlg sie na liscie rozkroju, podobnie jak przyktado-
we, domysine arkusze.

Plik | Opcje Baza danych Informacje

Mowy projekt Ctrl+N
10. Koriczenie pracy z programem CAD Rozkréj g i
apisz projel e
Prace w aplikacji CAD Rozkréj mozna zakonczyc: Lot ekt el
= wybierajac z menu ,,Plik” opcje ,,Zamknij program” (Rys. 135); ‘g:':“ﬁ ;
= uzywajac skrétu klawiaturowego [Ctrl + Q]; T =0
= klikajgc na krzyzyk = W prawym gérnym rogu okna. Rys. 135 - opcja ,Zamknij
program”
Jesli zamykany jest pusty projekt (lista formatek jest A

pusta), program upewni sie tylko, ze uzytkownik chce
zakoriczy¢ prace (Rys. 136). Jesli natomiast na liscie
formatek znajduje sie dowolna ilo$¢ pozycji, pojawi sie = =
zapytanie o to, czy uzytkownik chce przed zamknieciem —
zapisac aktualny projekt (Rys. 137).

e Cay na pewno cheesz wyjéé z programu 7

Rys. 136 — potwierdzenie
zakoniczenia pracy
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UWAGA

0 Czy preed zamknieciem chcesz zapisaé aktualny projekt 7

Tak Nie Anuluj

Rys. 137 - pytanie o chec¢ zapisania
biezacego projektu

Wybdr opcji ,Nie” powoduje
zamkniecie programu bez zapi-
sywania biezgcego projektu na
dysku.

Zadanie zamkniecia programu
mozna réwniez cofngé, wybie-
rajac przycisk ,,Anuluj”.

Instrukcja obstugi programu CAD Rozkrdj v. 4.X

Po wybraniu opcji ,Tak”, otworzy sie okno
»,Zapisz projekt”, w ktérym nalezy wpisa¢ nazwe
biezgcego projektu (Rys. 138). Po zatwierdzeniu
projekt zostanie zapisany, a program CAD Rozkréj
- zamkniety.

Zapisz projekt

Padaj nazwe prajekiu

| Ok Cancel

Ry

@

. 138 — zapisywanie projektu rozkroju

Uwaga! Projekt rozkroju zawiera informacje o zawartosci listy formatek i arkuszy, w tym o forma-
tkach juz pomysinie roztozonych na arkuszach, oraz o zatwierdzonych wzorcach rozkroju. Mozna
go otworzy¢ i edytowac przy uzyciu opcji ,,Otwérz projekt” w menu gérnym ,,Plik”.

11. Deinstalacja programu CAD Rozkréj

W przypadku zaistnienia koniecznosci odinstalowania programu CAD Rozkrdéj, nalezy wejs¢
do Panelu sterowania systemu Windows, wybra¢ opcje ,Odinstaluj program” i w nowo
otwartym oknie zaznaczy¢ kliknieciem pozycje ,,CAD Rozkrdj” (Rys. 139). Nastepnie klikngé
przycisk ,,Odinstaluj” w gérnej czesci okna i potwierdzi¢ decyzje o deinstalacji programu.
Po jego pomysinym odinstalowaniu, wyswietli sie stosowny komunikat.

=} Programy i funikgje - oEE
4 1 » Panel sterowania » Programy » Programy i funkeje v ¢ amyifunkcje P
Strona giowna Panelu " ” -
i Odinstaluj lub zmier program
s Aby odinstalowaé pr naliécie, a praycisk Oclnstal Iub Napraw.
aktualizacje
@) Whczlub wybcz funkeje
e WS Organizuj | Odinstalyj = @
Nazwa Odlinstaluj ten program. Wydawsa Zainstalow.. Rezmiar Wersia i
5 Business Contact Manager z dodatkiem SP2 dia progr.. Microsoft Corporation 2015-04-01 3086191
7 CAD Decor Paradyzv. 2.1.0 2016-03-07
2016-06-28
CadProjeit 2016-06-24 136GE 206
20151216
2016-01-21
2016-02-16
CadProjekt 2016-06-23 12568 207
2016-01-15
CAD Projekt K&A 2016-09-13 397VB
2016-01-20
Ao Software Inc 2015-04-08 30
7] Dodati Edytor Baz 1301621 CADProjekt 2016-06-20 345MB
7 dotdCAD 6 CAD Projekt K&A 5. 2016-06-24 205 M8 v
< >
| CAD Projekt KBA  LinkdoPomocy: httpi/ Aktual hitp://: v
' Link do pomocyte...  hitp://www.cadprojek. Rozmiar: 33,7 MB

Rys. 139 - deinstalacja programu CAD Rozkrdj w systemie Windows 8.1
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Tel. 61 642 90 82 .,61 662 38 83

WSPARCIE TECHNICZNE

Masz jakiekolwiek pytania albo watpliwosci?
Skontaktuj sie z naszym serwisem

e-mail: pomoc@-cadprojekt.com.pl

lub poszukaj informacji w ,,Centrum wiedzy”
na www.cadprojekt.com.pl
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